Talash imalat yapan takimlar icin liniversal 6lcim tezgahi
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expect great measures



Universal él¢iim tezgahi

»genius 3«

Talash imalat yapan takimlar icin cesitli 6l¢iim cihazlan var, ancak bir tane ZOLLER »genius 3« vardir. Bu
essiz liniversal 6lciim tezgahi ederinden daha fazlasini size sunuyor - ciinkii calismaya hazirlik ve program-
lama asamasinda size zaman kazandinyor. Ciinkii gereksiz ek calismalar ve sikayetler olmasini 6nliiyor.
Bunun disinda sizi ve miisterilerinizi ikna edecek bir kalite sagliyor. Kendiniz goriin - hayran kalacaksiniz.

ZOLLER »genius 3, talagh imalat yapan takimlar icin tniver-
sal bir dlcim tezgahidir. Miinferit kriterlerin tek tek kontrol
edilmesinden tam otomatik ve kullanicidan bagimsiz komple
kontrollere kadar takimlariniz hizli, kolay ve yiiksek dogrulukla
kontrol edilir. Olgiim sonuglan ayrintili sekilde belgelenir ve
diigmeye basilarak bileme tezgahlarina aktarilabilir. Bunun ne
kadar kolay oldugu ve »genius 3'lin« size bagka hangi avanta-

jlar sagladigini takip eden sayfalarda 6grenebilirsiniz.

Hareket araliklar

Z ekseni X ekseni Y ekseni Cap Bosluk
uzunlugu uzunlugu uzunlugu mistan @
»genius 3« 600 mm 175 mm 100 mm 340 mm 100 mm



ZOLLER »genius 3«

Ana oOzellikler

Kompakt ve az yer kaplayan yapi

Kire ve harici 1s18a karsi tam kaplama

Zorunlu tretim kosullan altinda kullaniimak tzere yiiksek dayaniklilik
ve optimum uyum igin formu bozulmayan tasarim elemanlari ve
yliksek teknoloji malzemeler (klima bdlmesi olmadan da)
Elektronik ve yazilim »pilot 3.0«

5 eksenli CNC kumandasi ve hizli numuneler igin

manuel eksen ayari

Tam otomatik 6l¢lim stiregleri

17" TFT renkli ekran, dokunmatik kumandali

Bosch pnomatik, Heidenhain 6l¢lim sistemi,

THK kilavuzlar gibi marka triinleri.

Telesantrik mercekli Sony kameralar

LED isik, 8 segmentte otomatik kisilabilir

Ayakta veya oturarak calisma icin ergonomik diizenli
degisken kumanda Unitesi

Universal mil »A.C.E.«, gii¢ gerilimli

Takimlar icin otomatik hidrolik sikma aparati
Akilli kalibrasyon ve otomatik arama siirecleri
CNC kumandali, hareketli ve bosluksuz
indeksli kamera, radyal ve aksiyel él¢climler igin
0° ile 90° arasinda kademesiz

Son derece kolay kullanim icin interaktif
konfiglirasyon asistani

Yiiksek olctim hizi

Sanal joystick ve folyo klavye

Olgiiye gore yazilim modiilleri

»elephant« teknolojisi

. =Z 126.3200
4% -0.012Y4
aC 0.2800
3y 0.0020
=B 359.6500

»genius 3« ile olctin, kontrol

edin ve paradan tasarruf edin!



Kaydirma diizenegi ve aksesuarlar

Yenilik¢i teknoloji ve ergonomik kullanim

Test ve Olciim esnasinda hizli ve basit olmak giinden giinde daha da degerli olmaya basladi - ciinkii bu iki husus

tiretkenligi artinir ve dolayisiyla calisanlarin motivasyonunu ve performansini yiikseltir.

ZOLLER bu nedenle kullanimi miimkiin oldugunca basit ve ergonomik hale getirmek icin

tam otomatik dlciim siirecleri optimum temeli olusturmak icin elinden geleni yapiyor.

12 156.0846
1% -70.3006
iC 1057350
v 95560
%8 3599980

Adaptoér ve pens yerlestirme gozleri ZOLLER »Cockpit«

Degisim kovanlari, adaptorler ve on set braketleri gibi Ayakta veya oturarak calisma icin ergonomik diizenli

aksesuarlar icin az yer kaplayan ve kolay erisilen gozler. degisken kumanda iinitesi

Takimlarda alin kontiiriiniin otomatik 6l¢iimii Gecis radyiislerinde ve egrilerde dlciim yapmak icin Cevrede ve talas alaninda takimlarin otomatik
icin aksiyel, bosluksuz konumlama. istenildigi gibi CNC kumandali kaydirma konumu, olciimii icin radyal, bosluksuz konumlama.

ornegin kesim kenari yuvarlatmasi.




ZOLLER marka adaptorler, takimlar gibi hizli, kolay ve glvenli
sekilde degistirilebilir. Modiiler yapinin akilli ve basit prensibi tim
diinyada 1968 kullanici tarafindan kabul gériiyor. isin dziinde ise
su var: Milde bir bilyali bur¢ bulunur, bu burca tim ZOLLER adap-
térler mutlak dogrulukla ve bosluksuz sekilde yerlestirilebilir. Bu
da 10 saniyeden daha kisa bir siirede ve 0,001 mm hassasiyetle
adaptér degisimi anlamina gelir. Tecriibe edilmis bu sistemi ayrica
az sayida parcaya, dusiik agirhga sahip olmasi ve tamamen asinmaz
olmasi sayesinde Ustiindir. Béylece ZOLLER degisimi sistemi sadece
teknik bakimdan degil, ekonomik bakimdan da birinci se¢im haline
gelmistir.

Universal takim yuvasi

Hizli degisim garanti

ZOLLER her seyi dlcer - ve her seyi baglayabilir. ister dik veya oyuk sapli koniler, isterse Sandvik-Capto veya
Kennametal. En kiiciik saptan en biiyiik sapa kadar, 3 ila 32 mm capinda. Akilli ZOLLER sistemi hicbir takimi
es gecmez ve gelecekte de piyasadaki yeni gelismelere gore uyarlanacaktir. Boylece stokunuzda her zaman
uygun adaptorler bulunur - hangi takimlara simdi ya da gelecekte ihtiyaciniz olacaginin hicbir nemi yoktur.
Ayni zamanda tiim takim saplan tek bir diimeye basilarak giic kumandali ve dolayisiyla her zaman ayni

kuvvetle ayni bicimde yerlestirilir.

»A.C.E.« mili I(;ln adapt('jr | Diinyanin her yerinde kullanilan tiim takimlar icin mevcut

X
X Takim aynasi SK40 3 Bileme diski paketi
X Adaptor dik koni (SK) 4 Monoblok takim

5 Adaptor oyuk sap konisi (HSK)

> )
- 4 ’e
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6 Capto-Multi takim 9 KM torna braketi 1] Cevirme plakasi braketi D32 mm
7 Capto freze yuvasi Adaptor Kennametal Baby Chuck germe pensi yuvasi D32 mm
8 Adaptor Sandvik-Capto Kiiciik parcalar icin l¢iim tezgahi D32 mm

Hidrolik pens sikma aparai D32 mm
:Cevirme plakalar icin cam plaka D32 mm
Degisim kovani D32 [I7] Kademeli matkap (18 Form frezesi

ZOLLER »A.C.E.« m||| Hizl, iiniversal ve dogru:

Yiiksek dogruluklu mil »A.C.E.«, ister dik koni, oyuk saph koni, Sandvik Capto,
Kennametal veya silindirik saplar olsun, her takimi giic kumandal sekilde gerer.
1 u degisim dogruluguyla ve adaptor degisimi basina sadece 10 saniyede.
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ZOLLER Elektronik »pilot 3.0«

Tum talepler icin yazilim

Yiiksek performans ve en iyi kalite icin donanim ve yazilim esit bicimde ZOLLER »pilot 3.0« yazilimin &zellikleri:

sorumludur. Bu nedenle ZOLLER »genius 3« ile Elektronik »pilot 3.0'un« kombina- B Teknoloji »elephantc, taslanmis takimlan 6lcmek -
otomatik, programlama ihtiyaci olmadan

syonu yenilmezdir: birbiriyle miikemmel uyumlu bu ikili kullaniciya aradig1 her seyi B Olgiim programi jeneratérii »expert« - Takimlar
seffaf igikta, tstten isikta, talas alaninda gevrede ve

sunuyor: isi gercekten kolaylastiran bir 6zellik. alinda 6lgmek

Kontiirlerin, radyuslerin, agilarin, mesafelerin, aginmanin,
pah genisliginin vs &l¢ililmesi.

i e et | (e Eommyiaten] | (EERISE) | Mammeeton)| (G50 | eRmeris)| (Zaiiuia Tam otomatik kenar bulma

Ustten 1sikta istenilen sekilde profil tespiti

Goriintl arsivi ve yazim zoom

Otomatik 6lctim stireclerini esnek sekilde
tanimlama ve olusturma
Dairesel calisma ve yalpa esitlemesi

Massborsich vl o
lasso« kenar 6l¢iimiyle rotasyonu simetrik

e istenilen takim veya parca kontiirlerinin taranmasi

z

Grafik gosterimli talag alani konttirii

Rasdius Boll

taramasi - otomatik ve temassiz
Degisken tolerans bantli DXF nominal kontiiriinde

101 0101 Wielaangen ) (FeNentamtr | [So7i] nominal/fiili karsilagtirmasi

8.5629 > 3 / Tak!mln FIILI \./.enl.erl-nc.len"taj(lm <;.|2|m|n|n olusturulmasi
2314350 I_, e Kesim kenari Gretiminin 6l¢tilmesi (kenar yuvarlamasi)

oo Kayit ve yazdirma fonksiyonlari

-14.9940 i -

298.6100 [ " / | Bileme tezgahlarnini ydnetmek icin baglanti noktalari
ve daha fazlasi

o*£ 0= &

ZOLLER 6lciim programi jeneratorii

»expert« =&
.
N
=
Fareyle tiklayarak tam otomatik 6lgilim siirecine: istenilen 6lciim konumuna —
manuel veya CNC kumandali gidin, 6l¢llecek parametrelere —i
kontrol kutusu tizerinden tiklayin - bu kadar. »genius 3« ile 6lctilebilir tim geometriler -
"Talas alani", "Cevre" veya "Alin" kisminda bulunur ve grafik seklinde gosterilmistir. 126.3202
e F . e : S -0.012Y4 -0.0125
Her 6lciim islemine standart parametreler kaydedilmistir ve istek tizerine 0.2800 i
uyarlanabilir. Takim icin tespit edilen 6l¢iim stireci kaydedilir ve 0.0020 0.0020

=B 359.6500 359.6500

sonraki dl¢timler icin her zaman kullanilabilir. Kayith él¢iim programlar diizenlenebilir ve

genisletilebilir. Basitce yeni parametrelere tiklayin, secimi iptal edin
veya tek tek kontrollti ve tekrardan élgiin.

Secim meniisii talas alani: Cevrede 6lciim icin secim meniisii:
Ornek talas acisi Ornek kafa uzunlugu
ZOLLER Elektronik
Ana oOzellikler
: _ e o) g
Bir tezgah kumandasinin ne kadar iyi oldugu kullanimda belli olur. Onemli ol : ‘ /": N
olan teori degil, pratik uygulamadir. Giinliik islerde kullanim kolayhg, | [ 4 fi el . ) /_,_. : \
zaman tasarrufu ve dogru sonuglar vazgecilmezdir. iste tam bu noktada | o
ZOLLER Elektronik glclu taraflarini gosteriyor: Ciinkd, kullaniciya calismayi \ ' , . f{/
kolaylastiran &zellikler sunuyor. Orneklerle ilgili kiiciik bir secim yandadir : [ 7 '
- ama cok daha fazlasi da var. Ozel siparislerinizi nasil hizli ve kolay ™ o S
¢Ozebileceginizi, size bizzat gostermek isteriz. Bir telefon yeterlidir. i h
Yiv/talas alani kontiirii otomatik ve temassiz bicimde Kesim kenari yuvarlatmasi temassiz olciiliir ve
taranir ve grafik biciminde gosterilir. DXF/XML olarak acilarin ve radyiislerin degerlendirilmesi amaciyla
sistemden alinabilir ve bir nominal/fiili karsilastirmasina kesim grafigi olarak gosterilir.

tabi tutulabilir.



ZOLLER »elephant«

Kullanimi son derece kolay

Bu essiz teknoloji artik »genius 3« icin de var.

Herhangi bir egitime gerek kalmadan bu yazilimla her calisan

istedigi her standart takimi tam otomatik sekilde 6lciilebilir - bunun yaninda
Bu kadar basit:

52 farkli parametre de olciilebilir.

1. Takimlar »genius 3« icine yerlestirin ve diigmeye basarak gerin
2. »elephant« teknolojisinin baglatin

3. Ekran 6zetinden takim tipini segin
4. Tam otomatik 6l¢lim siirecini baglatin

Tlm o&lglim stirecleri takima gore kaydedilebilir,
istenildigi sekilde uyarlanabilir ve tekrarlanabilir.

Schaftfriser scharftantig Schaftfrdser mit Fase
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126.3203
-0.0125
0.2800
0.0020
359.6500

121.3572
-54.3559
118.3050

4.1530
359.6500

121.2923
-58.2374
206.1100

7.4430
359.6500
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Alin bolgesinde 6l¢iim icin secim meniisii: Kullaniciya 6zgii ayarlar icin konfigiirasyon meniisii: interaktif yapilandirma asistan »expert«:

Ornek enine kesim agisi ornek mesafe 6lciimii Ornek talas acisi/aydinlatma
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Kontiir ilerlemesini degerlendirmek icin taranan kesici Talas alani olciimleri sadece 6l¢iim degerleri olarak »CoConc ile sekillendirme takimlarindaki dis kontiir (sol)
uclarin bir 3D modeli olusturulur ve verilir. degil, ayni zamanda taranan bdlge ilerlemesinin diizelt- taranir ve sapmalar otomatik gosterilir (sag). Veriler sonra
mesi ve degerlendirmesi icin yiizey modelleri olarak da tezgah kumandasinda veya programlama sisteminde asindirma
verilir. veya bileme rayinin diizeltilmesi icin kullanilabilir.



Pratik uygulamadan

Uygulama ornekleri

Otomatik olusturulan »sinope« cizimiyle
kademe olciimii

Segment biciminde grafik degerlendirmeli
»contur« radyiis ol¢limii
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Alin geometrisinde istenilen sayida parametre

icin »metis« ile 1s1ikli 6lciim
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DXF ile tolerans bandi arasinda »lasso«

yardimiyla otomatik nominal/fiili »lasso« ile agmalar

karsilagtirmasi

Zoom ve renkli gosterimle ayrintili kontrol

»lasso« ile yakalama fonksiyonlu 6l¢iim veya

otomatik olciilii DXF nominal kontiirii

Bileme diskleri

Dlgmeye basarak 6lciim yapmak ve veri aktarmak

Behbsdtschudien (€W o\ oolor oty Bimg | sokat\Bodeitschedan) ()
Thwna T

Profilde bileme disklerini ve taglama diski paketlerini daha kolay ve giivenli 6lcmek ve sonuclar tezgah
kumandasina rahatca aktarmak icin ZOLLER »corvus« var. Diskin yalpalama hatalarini g6z éntinde bulun-
durmak ve taslama esnasinda takimda olusan dogru kontirii belirlemek icin kontiir kaydi rotasyonla yapilir.
24 FEPA disk tipi icin 6nceden tanimli 6lciim makrolari tam otomatik ol¢iimii kolaylastirir. »pilot 3.0«
paket jeneratoriiyle birlikte talebe 6zgii taslama diski paketleri olusturulabilir. Bunlarin gelecekteki 6l¢lim
islemlerinde de kullanilmasi icin bunlar »pilot 3.0« i¢ine kaydedilir ve istek lizerine gruplar seklinde yonetilir.
Bundan daha rahat olamaz.

sZ 105.5765
k] 59.7580
{= 0.0000
4 4 B8.0250
=B 0.0000

Bileme diski yazilimi »corvus«

o oy [T vrien = [rer=—
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FEPA normuna uygun disk tipi kiitiiphane

[rer=—=

Tam otomatik 6l¢iim siirecleri

rtel

Folientastatur || Joystick [

Messwe

Messung Mod. Wert Diff.| Tol.
Flanschmaf3 Zz RA 60,1470
Durchmesser X RA 99,8220
Radius Ra 0,2450
Belagswinkel 1 W1 70,40
Belagswinkel 2 w2 0,02

»pilot 3.0« icinde dl¢iim sonuclarinin 6zet seklinde goésterimi




Test protokolleri sayesinde kesintisiz kanitlama

Dokiimantasyon

Tedarik edilen hassas takimlarin kalitesi miisterileriniz icin cok dnemlidir. Bu kaliteyi ispatlamak
icinse sizin icin 6nemlidir: Ciinkii piyasanin kabul ettigi ZOLLER 6lciim teknolojisiyle yapilan kesin
test protokolleri sayesinde olasi sikayetleri yiizde 100 6nlersiniz. Hem de kesin olarak. Bu kesintisiz

Tedarik edilen takimlarin nasil bilendigini veya Uretildigini misterinize belgelemek dokiimantasyon sayesinde miisterilerinize yiiksek iiretim kalitesini yansitabilir ve bdylece
icin ayrintil bir dokiimantasyon yapmak en iyi yoldur. Bir sikayet durumunda test
protokolleri kullanilarak drliniin sorunsuz oldugu ispat edilebilir. Yeni takimlarin rakiplerinizden farkh oldugunuzu gosterebilirsiniz.
licretsiz bicimde tekrardan tedarik edilmesi veya misteriyle ihtilafa diismek gibi
konular artik gecmiste kaldi, sirketinizin itibar her daim korunur. Kesintisiz bir

dokiimantasyon igin daha iyi nedenler olabilir mi?
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Yazdirilan dlciim degerlerinin tanimlarini ve icerigini istenilen  Dairesel calisma ve kesim yiiksekligi tahdidiyle ilgili grafik Kayith takimlarin 6l¢iim degerleri her 6lciim islemiyle oto-
sekilde uyarlamak icin test protokolii »apus«. Uretici adresi  degerlendirme ve cok keski uclu takimlar icin otomatik kesim  matik tespit edilir, istatistik amaciyla degerlendirilebilir ve
ve basilan firma logosu da istek iizerine uyarlanabilir. diizeltmesi (testere uglari, bicak bashklar). istenildigi zaman incelenebilir.

s E Tlm &lglim ve test protokolleri igin

E e —— E ww 2 e ﬂ kayit ve eksport fonksiyonu. Ekran

eSS = — H s e ) lizerinde gosterim, ag veya USB bellek

lizerine alma.

¥
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ZOLLER sayesinde test edilmis kalite:
Optimum kontrol edilmis ve test edilmis takimlar
yiiksek kalite, dogru tedarik ve az sikayet

olmasinin garantisidir. Bundan faydalanin!




ZOLLER baglanti noktalan

Sorunsuz slrecler igin

Taslama ve bileme isinde kagitsiz ve giivenli iiretim icin
baglanti noktalan vazgecilmezdir. Bileme tezgahini yonetmekte

kullanilan ZOLLER baglanti noktalarinin bu otomasyona izin

vermesi ne kadar giizel! ZOLLER baglanti noktalar size yepyeni tasarruf potansiyelleri aciyor: Bileme programiyla »genius 3« icin

veri seti kolayca olusturulur ve buradan tam otomatik 6lciim siireci hazirlanir. Olgiilen veriler baglanti
noktasinin tiirline gére programlama sistemine veya bileme tezgahina geri aktarilir ve bileme programi
gecici olarak duzeltilir. Bu sayede programlama yapma ihtiyaci ve tezgahin bekledigi streler minimum
diizeye dusuriliir. Zamandan ve paradan tasarruf yaparsiniz ve ayrica veri girisi yaparken veya yeni bir

bileme programi olustururken hata yapilmasini 6nlersiniz.

Yeni takimlarin O|L|§tu rulmasi | NUM, MTS, Anca, Schiitte vs ile programlanan nominal verilerin islenmesi

NUM, MTS, Anca, Schiitte vs icinde
takimin programlanmasi/tanimi

K Veri aktarimi
Takimi bilemeye yarayan NC programi CNC bileme tezgahina aktarilir. Ayni
zamanda programlama sistemi tarafindan bir 6lgtim verisi dosyasi »genius
3'e« gonderilir; bu dosyayla ZOLLER tam otomatik bir 6lclim stireci olusturur.

2 Takim ol¢iimii
Takim, CNC bileme tezgahinda taslanir. Takim sonrasinda ZOLLER »genius 3«
lizerinde derhal tam otomatik olciiliir. Avantajiniz: ZOLLER »genius 3'de« bir
6lgtim stirecini programlamak i¢in zaman harcamaya gerek yok.

U VOLLMER 4NEA

Olusturulan/optimize edilen NC programiyla
takimin taslanmasi

Takimin otomatik olgtilmesi

Olgiilen fiili degerlerin aktarimi 5 Uretim baslangici
Takimin 6lciilen fiili verileri ZOLLER »genius 3« tarafindan programlama siste- Takimlarin tiretimi baslayabilir. ZOLLER »genius 3, taslanan takimlari élcer
mine geri aktarilir. Burada bu veriler sayesinde NC programi diizeltilebilir. ve kaydeder. ZOLLER »genius 3'te« programlama yapilmasina gerek yoktur!

Diizeltilen takim verileri
Takimin fiili verileri nedeniyle optimize edilmis NC programi tezgaha
aktarlabilir, takim dogru taslanir.

O &Roum"c‘ numruta ( ; 'I'[;T Tool Grinding Tecknologles == :.ILM!H WERKZELG

Tadia wpantes Tasl Gif

MICHAEL DECKEL BCHLEIFTECHNIK



X Bilenmeyen takimlarini numune algilamasi
Asinmis bir takim »genius 3« lnitesinde takimin 6lgiileri/nominal degerler
bilinmeden ZOLLER »elephant« ile tam otomatik sekilde 6lgiiltr ve taranir.
Olciim degerleri tezgah kumandasina veya programlama noktasina (Anca,
MTS, Num, Schiitte, vs.) aktarilir. »genius 3'lin« dl¢tim stireci
kaydedilir.

Ek bileme/Re-Engineering | Bilinmeyen ve asinmis bir takimin dl¢iilmesi

2 NC programi olusturma
Programlama sistemi dlgtilen parametreleri ZOLLER »genius 3« tarafindan
alir, boylece programlama islemi oldukga kisalir. NC programi CNC bileme
tezgahina aktarlir. Takimda ek bileme yapilir veya ayni numune takim verile-
rine sahip yeni bir takim olusturulur.

Form taki mlarl/GeI |§| M | Kontrol veya diizeltme amaciyla karmasik bir form takiminin tespit edilmesi

|
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X Kontiiriin tespit edilmesi
Form takiminin konttirli ZOLLER »genius 3« ile tam otomatik ve u seviyesinde
taranir ve kapali konttir gekisi olarak binlerce koordinat noktasi tizerinden tespit
edilir. Olgiim gdrevinin baglangic ve bitis noktasi Playback girisiyle kabul edilir.

2 Programlama sistemine/tezgaha veri aktarimi
»genius 3« tarafindan otomatik sekilde taranan kontiir TXT veya DXF
formatinda sistemden alinir. Dosya, programlama sistemine veya dogrudan
tezgah kumandasina aktarilir.

Avantajlariniz:

3 NC programi
Programlama sistemi, »genius 3« tarafindan génderilen kontiir gekisinin
yardimiyla bileme veya asindirma tezgahi igin NC programini olusturur.

4 Kontrol
Bilenen ilk takim »genius 3« initesinde otomatik olarak taranir ve ve DXF
formatinda olusturulmus bir nominal konttir oldugu stirece tolerans bandi
tizerinden bir nominal/fiili karsilastirmasi otomatik yapilir. Bunun disinda
»genius 3« lnitesinde »CoCon« yazilimiyla sapma donustiirdlebilir ve
dolayisiyla yeni hesaplanan diizeltme kontiirli (yeni ray) sistemden alinabilir.

B Takimlan 6lgmek ve kontrol etmek igin 6lgiim slrecinin otomatik olusturulmasi

B Form takimlarinda tam otomatik kontiir diizeltmesi
M Bileme diski setlerinin tam otomatik 6lgiimii ve veri aktarimi

W Takimlar sonradan bilerken programlama yapma ihtiyaci dusiik

B Otomatik olusturulan ve kaydedilen test protokolleriyle kesintisiz dokiimantasyon

Y s .4
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Bilenen takimlarin 6lciilmesi

Bilenen takimlar ZOLLER »genius 3«
tnitesine gelir ve burada mevcut 6lgiim
stireciyle tam otomatik sekilde 6lgiltir
ve protokole dokiiliir.

5 Diizeltilen verilerin transferi

ZOLLER »CoCon« yazilimiyla diizeltilen veri-
ler tekrardan programlama sistemine veya
dogrudan tezgaha aktarilir. ikinci takim, bileme
diskinin hatalarini veya tezgahin teknoloji
kaynakli sapmalarini g6z éniinde bulunduran
optimum bir programla tretilir.
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50'den fazla parametre olciilebilir:*

Dis kontiir

Sivriltme uzunlugu
Sivriltme agisi

Gap

Kose radyiisii

Lip derinligi

Pah genisligi

Pah uzunlugu

Pah acisi

Aksiyel pah genisligi
Radyal pah genisligi
Serbest yiizey farki
Aksiyel serbest aci 1 + 2
Radyal serbest ac1 1 + 2
Dis cap

Dis radyiis

Dis aci

Hollow acisi/merkez acisi
Ozun capi

Konik aci

Merkezden kacikhik mesafesi
Kanal derinligi

Acilma agisi

Enine kesim boyu

Enine kesim merkezden kagciklik mesafesi

Enine kesim radyiisii
Enine kesim agisi

Disk mesafesi

Kesim yiiksekligi farki
Kesim yiiksekligi kaciklik mesafesi
Kesim kenan iiretimi
Koruyucu pah yiiksekligi
Koruyucu pah acisi

Talas acisi, diiz

Helis acisi

On agisi

Hatve

Cita boyu

Alin bosluk genisligi SSL 1
Alin bosluk konumu SSL 2
Alin bosluk radyiisii

Girig acisi

Kademe boyu

Kademe acisi

Boliim toleransi

Tori capi

Genclestirme

Tam radyiis - kontiir

Dis bileme

Dis genisligi

Merkezleme radyiisii

ve daha fazla

* Baglanti noktasinin tiiriine gore

aktarilabilen parametrelerin kapsami



Talash imalatta talepler giinden giine artiyor. Talep edilen dogruluga
ulagsmak icin sayisiz 6n kosul saglanmalidir. Peki "dogruluk” aslinda nasil

tanimlaniyor? Ve nasil belgeleniyor? Ozellikle takimlarda?

Bilinen kalite yonetim sistemleri DIN EN ISO 9001:2000,
VDA 6.4, QS 9000 ve diger sistemlere uymak
icin her sirket icin kalici ve esit 6lgim dogrulugu
saglamak ve belgelemek o6nemli hale gelmistir.
ZOLLER takim ol¢lim cihazlan dogru o&lglim yapar.
Ve standart ZOLLER »tethys« 6&lclim cihazi uygun-
luk kontrolleriyle bununla ilgili garantiyi yazih ve
ayrintili  bicimde  belgelenmis olarak alirsiniz.
Avantajiniz: Takimlarinizin kalitesine yansiyan yiiksek

ve giivenilir 6l¢lim dogrulugu.
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ZOLLER »genius 3'de« dlciim cihazi uygunlugunu
belgelemek icin »tethys« yazilimi
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Benzersiz satis teklifleri

»» ZOLLER en basit ¢6ziime sahip.

B Calismaktan keyif almak icin ergonomik, yeni tasarim -
giinden giine.

B Garantili, hizlh takim degisimi icin ylksek
dogruluklu mil »A.C.E.«.

B Karmagik 6lciim gorevlerini »elephant« fonksiyonuyla ¢ézen
goriintli isleme yazilimi »pilot 3.0«.

B ZOLLER, takim 6l¢iim cihazlan alaninda uzmandir ve »pilot 3.0«
yaziimini siirekli gelistiriyor. Boylece gelecek giivenli ellerde olur.

B Komple bileme diski paketleri olusturulabilir, 6l¢tlebilir ve
yonetilebilir.

B Kanitlama ve 6rnek misteri servisi amaciyla her takim igin
kesintisiz dokiimantasyon.

B Kesintisiz ve verimli sliregler icin tlim bilinen programlama
sistemleri ve CNC bileme tezgahlan icin baglanti noktalari.

B ZOLLER'in s6z verdigi ve kanitladigi yiiksek dogruluk

6lctim cihazi uygunluk kontrolii »tethys« ile.

»» ZOLLER ile iistiin olursunuz.

B Diinya ¢apinda merkezleri bulunan, liglincii neslini yasayan bagimsiz aile sirketi.

ZOLLER gelistirme, satis ve servis alaninda bilgi-beceriye sahip.
B 1968'den beri tiim diinyada 25.000'den fazla ayar ve 6l¢iim cihazi, takim 6lgiim

tezgahlan ve bunlara ait yaziim ¢éziimleriyle birlikte satilmistir.

) ZOLLER ile iz birakirsiniz.

ZOLLER kalite miihri kaliteyi ve dogrulugu,
gtivenilirligi ve ekonomikligi garanti eder.
ZOLLER bunu temsil ediyor.

ZOLLER teknoloji mihrii en yuksek yenilik

gliclinii temsil ediyor: ZOLLER, yarin ihtiyag
duyacaginiz teknolojileri bugiinden dretiyor.

»» ZOLLER sizin icin diinyanin her yerinde.

E. Zoller GmbH & Co. KG
Einstell- und Messgerdte
Gottlieb-Daimler-StraBe 19
D-74385 Pleidelsheim

Tel +49 7144 8970-0
Faks +49 7144 8060807

UL

®
expect great measures

post@zoller.info

www.zoller.info
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