les « éléments voisins » permet-
tent de créer des surfaces de
bouchages & quatre cotés ou
plus. Le processus de fabri-
cation est structuré et automatisé.
Apres analyse du processus de fabri-
cation et transfert des données dans
les librairies, ces derniéres sont utili-
sées pour gérer les assemblés outils,
les paramétres de coupes, ainsi que
les machines, leurs tétes et tous les
parametres techno|ogiques. Les don-
nées sont combinées en groupe et
associées & des modéles/standards de
fabrication, le programmeur CN n'a
plus & s'en soucier : il sélectionne sim-
plement la piece et les éléments d'ar-
rét. Le Simulateur amene la réalité de
['atelier dans le monde virtuel des
programmes et vérifie tous les mouve-
ments de la machine et des outils, en
collisions et dans le respect des zones
d'usinage. Les opérations multi-machi-
nes sont également envisageables si le
processus est bien planifié et accepté
par le personnel. Les équipes de
Tebis ont une grande expérience dans
ce type de modification d'organisa-
tion et sassurent du succes de la
réalisation.

La gestion de flux
d'outil passe
par Zoller

Mesurer, vérifier et gérer des outils
en rapport avec une commande sim-
plement, rapidement et indépendam-
ment de 'opérateur : Zoller offre des
solutions efficaces & un cofit aborda-
ble méme pour les petites et moyen-
nes entreprises. Combinés avec le
dispositif de mesure Zoller et équipés
du traitement d'images « pilot 3.0 »,
les modules logiciels intelligents pro-
posés par le développeur comme la
gestion de données d'outils, la ges-
tion des entrepdts, |'émission des
données et la gestion des programmes
CN garantissent un flux d'outils
simple et sir. Apres |'élaboration du
programme CN & ['aide du systeme
CAQO/PAQO et un processus de
détection de collisions, une liste
d'outils est établie. Les outils se rap-
portant a la commande peuvent alors
dtre mesurés, vérifiés et gérés au
moyen du dispositif de mesure équipé
de « pilot 3.0 ». La liste d'outils
ainsi générée contient toutes les infor-
mations nécessaires sur |outil, la
machine et la piece & usiner. Grace &

la gestion des données d'outils et des
entrepdts, les kits complets d outils
ou les composants individuels néces-
saires peuvent ensuite étre sortis du
compte, puis la commande peut étre
préparée. La mesure et la vérification
des outils sont ensuite exécutées auto-
matiquement ou & la main. Les don-
nées émises — au format compatible
avec la commande — sont envoyées
au réseau du client en appuyant sim-
plement sur un bouton. Par utilisation
des codes-barres sur les feuilles de
programme, on établit rapidement les
kits d'outils nécessaires. Pour les peti-
tes et moyennes entreprises, smile
400/pilot 3.0 suffit 3 mettre ce
processus en ceuvre. LES « en trois
blocs : Bronze, argent et or. lls appor-
tent de la transparence dans |'organi-
sation de la fabrication basée sur |'ou-
tillage : ['utilisateur dispose & tout
moment des données correctes dans
le Aux d'outils et reste ainsi maitre de
la situation & chaque étape de la pro-
duction.

Informations recueillies

par Emmanuelle Béal et Michel Pech
redac@machpro.fr

3 et 4 axes ¢ Scara ® Servo Scara

* Programmation simple
* Précision et fiabilité des placements
« Zone de travail pouvant aller jusqua 1000 x 1000 mm

MACHPRO 956 G2 99 mars 2013




Spring Technologies
reconfigure
sa suite logicielle

La derni¢re version logicielle pour
la simulation d'usinage NCSimul
Machine 9 de Spring Technologies
pose le premier jalon de la stratégie
« NCExperience ». Décidé 3 fixer les
bases de « 'usinage intelligent » pour
réaliser & terme une synchronisation
parfaite en temps réel des cycles
d’usinage physiques et virtuels, le
développeur a redéfinit son offre pour
proposer & terme un systéme instru-
menté, intelligent et interconnecté.
NCSimul Machine 9 est une simula-
tion réaliste, intégrant |'ensemble des
paramétres machine, outils, matiére, et
accessible partout, du poste de FAO
au pied de la machine NC, ou via
une tablette tactile. Ce logiciel s'in-
terconnecte notamment avec les
M.R.P. (Management des Ressources
de Production) ou M.E.S. (Manu-
facturing Execution Systems). Son
ergonomie est simplifiée grice au par-
tenariat étroit Microsoft/|nte|/5pring
Technologie qui a aboutit sur des
icones intuitives et contextuelles et
une utilisation en mode tactile facili-
tée. La visualisation 3D est enrichie
pour renforcer l'interaction avec la
machine CN. Sous Windows 8 pro,
une application de type « tuile »
regroupe |'ensemble des gammes
disponibles et facilite I'accés en un
clic. Grace au partenariat avec inte|,
le logiciel bénéficie d'algorithmes
revisités et d'une exploitation totale
des processeurs multicore et du multi-
threading : il peut ainsi fonctionner
jusqu'a quatre fois plus vite, la détec-
tion des collisions et le calcul d'enle-
vement matiére pouvant étre réalisés
simultanément. D'ailleurs, la simulation
CN est étendue & la programmation
interactive, & la cotation 3D fonc-
tionnelle et & la simulation multiple
robots/machines sans limite du nombre
d’axes.

Gestion des outils

avec TDM Systems

La présentation de la derniére ver-
sion du logiciel de gestion d'outils de
TDM Sys!ems est centrée sur le pac-
kage d'entrée de gamme « Easy Start
avec TDM » et d'interfaces avec les
systéemes CAO/FAQ pour la simula-
tion de la fabrication. Le chargeur
d'outils TDM Tool Loader a désor-
mais rejoint |'offre standard. Une
recherche optimisée dans le généra-
teur de données et de graphiques
TDM avec plus de 58 000 modéles
d'outils vient compléter ['ensemble.
Le logiciel propose des interfaces
standard avec les systémes courants

tels que Catia, TopSolidCAM ou

Vericut. Le convertisseur TDM 3D-
Solid prépare des modeles d'outils
complets en 3D pour les systémes de
FAO et de simulation et comble le
vide entre les données d'outils réelles
et l'analyse de simulation. Sur le
salon, le convertisseur TDM 3D-

Solid sera montré en interaction avec

Catia et TopSolidCAM.

Tebis renforce
la programmation

] . LY 4
d'usinage automatisée

Le module de multi-posages Tebis
permet de séparer la programmation
CN de la planification de I'atelier. La
programmation peut étre réalisée en
amont, puis organisée ultérieurement
en production, en prenant en compte
palettes, tours multi-faces (Tombsto-
nes), changeurs multiples, surface de
table ... Pour créer des formes tech-
nologiques pour le percage profond,
il suffit de sélectionner un brut puis
les features. Boucher des trous, fermer
des poches se fait en un tournemain,

SOLUTIONS DE MESURE 3D PORTABLE

MACHPRO 956 61 29 mars 2013
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