net et environ brais minutes en CAD
3D avec Micat Planner. Ce gain de
temps specba-::u|d]re est obtenu par la
génération automatique du programme
de mesure en utilisant un modéle
CAD avec tolérances. Cette réduction
du temps de mesure provient éqale-
ment de |'optimisation du parcours de
mesure, Amélioration de la qualité de
la programmation et de fa mesure est
obtenue grice & |'application de régles
de programmation librement définies
par |'utilisateur (répartition des paints
de mesure, méthode de caleul...).

Avec Zoller,
prét pour l'industrie 4.0
Lors de |'Ef"-"'ID,. Zu"tl‘, construc-
teur de banc de mesure pour les outils
coupants met I'accent sur ses solutions
numériques. Une base de données
unique et collaborative avec la connais-
sance de chacun des outils, un process
totalement sécurisé, un transfert des
données automatique sont la base de
IIndustie 4.0, Dans la base de don-
nées unique Zoller (Z.one) se trouvent
tous les outils avec leur l:}'c|t de vie
complet. Grice aux interfaces dévelop-
pées par e constructeur, il est possible
depuis les logiciels FAQ d'accéder 3
la base de données outils (tout en res-
tant dans |'environnement propre & la
FAQ) et aussi de programmer avee les
outils physiquement disponibles dans
I'entreprise. Par la suite, la liste des
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outils nécessaires au prﬂgrdrﬂmerﬁ[
envoyee, via le réseau au poste de pré-
paration, ol le préparateur pourra en
quz|ques clics retrouver tous les outils,
porte-cutils et accessaires (grice 3 la
gestion d\,riwmique des stu::r:lcs-:lr et béne-
ficiera & |'écran des plans de montage si
nécessaire. Aprés avoir mesusé ou régle
les outils sur le banc Zoller, I'opérateur
pourra également, grice & la fonction
« Scan 3D », scanner en 3D ses outils
et vérfier avec la simulation si aucun
risque de collision n'est & constater
avec le réel encombrement de |'cutil.
Lensemble des comecteurs obtenus sur
le banc Zaller sera directement envoyé
i la CMN de la machine afin de se
garantic de toute emeur de saisie des
mesures. Orlice aux informations gérées
pour chague outil, chague commande,
chague lieu de stockage, il est mainte-
nant possible de contrbler ke colit de
revient de chaque piéce prﬂdmtt. A
tout moment, |'utilisateur a la capacité
de vérfier la qualité et la durée de vie
de ses outils, les quantités en stock, le
montant de ses stodcs.. la quah'fé et
réactivité de ses fournisseurs, les temps
de travail des =1'|a|:hinesr les aléas de
production éventuels qui se seraient
produits. Gréce aux contrbles 3D sur
banc Zoller, I'enveloppe physique
exacte des outils peut étre comparée
ou transmise au logiciel de simulation
pour exclure bout risque de collisions.
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