Medicidn, comprobacion
y geslion de
herramienias de forma

sencilla y rapida

En casi todos los procesos de produccion se han dado casos en que No se encuentran
las herramientas, o bien estas no estdn completas ni listas para usar. O bien |os ope-
arios se encuentran con herramientas sin identificacion clara para su uso en la ma-

quina. En muchos casos |os datos de las maquinas se siguen fransfiiendo @ mano,
una tarea lenta y con alta probabilidad de errores, en una epoca en 13 que existen
técnicas de produccion altamente modernas controladas por las TIC.

ientras se invierten importantes sumas
IVI de dinero en magquinas de tecnologia

punta, los procesos de produccién ob-
soletos van desapareciendo pero el enorme po-
tencial {escondido en la modernizacion de dichos
procesos) para aumentar la eficiencia y, con
ella, disminuir los costes de produccion, a
menudo no se reconace. Por ello, en las empresas
aparecen altos costes —e imposibles de revi-
sar— relacionados con las herramientas y sus
accesorios, ademas de largos periodos de parada
de maguinas, lo gue supone ademas costes de-
rivados de los reajustes.

Bajos costes frente a un impacto
grande

Es este proceso, Zoller ofrece soluciones de
alta eficiencia y con bajos costes; también para
pequefias y medianas empresas. Los diferentes
pasos desde la adquisicion de herramientas,
pasando por la preparacion de éstas hasta su
uso en la maquina forman parte de un proceso
sencillo el cual simplemente se puede organizar
mejor con la ayuda de la gestidn inteligente de
herramientas Tool Management.

Flujo de herramientas seguro

Los médulos de software inteligentes, como
los encargados de ia gestion de los datos de

|nferempresas.

herramientas, gestion de los lugares de alma-
cenamiento, salida de datos y la gestion del
programa NC de Zoller, garantizan, junto con el
aparato de medicion de la firma —equipado
con el procesamiento de iméagenes 'pilot 3.0°,
un flujo de herramientas sencillo y seguro.

Asf, se crea el programa NC con el sistema
CAD/CAM existente y, en caso de ser necesario,
se realiza un andlisis de colisién. A raiz de
éste, se crea la lista de herramientas (hoja de
taller). Ya se pueden medir, comprobar y gestionar
las herramientas necesarias para un encargo
determinado a través del aparato de medicién
Zoller con 'pilot 3.0°.
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herramientas con un aparato de medicidn de
Zoller, ademas de las soluciones Tool.

Escéner de codigo de barras para una llamada de datos
répida y segura



industria melalmecanica

Mdnulns da goftwans ¢ Zoller, datos tepaoldgices ¥ caractetsiees
paricylares para un finjn de heremierias

Simplemente. mejor organizado

La lista de herramientzs creada a travds de este método confiena toda la
informacion necesaria acerca de las hemamientas, las maguinas v las
piezas. Los datos de las herramientas ne son transmitidos a travas de fichas
de tuta o carpetas sino da forma rapida, segura v mas actual a través de la
ted. Asl, estos datos estdn accesibles cuando y donde se necasite abrirlos.
A continuagion, mediante |a gestion de los datos de herramientas y de log
lugares de almacenamiznto, s pueden eliminar v almacsnar [a3 herramiantas
complatas o los componentes individuales necesarios. El operador tambign
puace iImprmir para ello [a lista da seleceicn de pedidos necesaria

Gran potencial de ahorro

Bl almacenamiento de las heramientas en forma de componenies individualas
supone un gran potencial de ahomo ya que, a menudo, |23 caras beramientas
¥ accesorias no tienen que estar disponiblas como harramientas complatas.
Es posible ehtaner una visidn de conjunte de las herramientas en circulacion
¥ & 51 usn SEgUn la maguina o ol entargo para &l que eslén siende usadas.

Proceso de producciin sequro e independients dsl
operador

La medicidn v comprobacidn da las herramientas se realiza de forma com-
pletamentn automatica o marwal. La salida de datos [en un formato
adecuado para la unidad de caontralt s2 produce pulsando un simple batdn
gue ordena el envie & la red del cliente. De asta forms se evitan o3 ertoras
fipogrificos que sa pueden producir al introducic datos manealmenta an la
unidad de contral de fa mguing La pesada tarea de pegar eliguelas
tambisin dosaparace.

[In importante, asi como cendmico medio de organizacion es el uso de
chdigos de baras en las hojas de taller existerites o en las listas de
seleccion de pedidos. st hace posiole fa creacion da herrsmientas
compietas a rafz de componantes individuales de forma rdpida v sencilla, o
| localizacion de heramientas completas ya existentas.

También para pequeitas y madianas empresas

Este proceso ya es posible gracias @ ‘smile 400/milot 3.0° de Zallar, que ne
necesariamente debe ir acompafiado de una solucidn completa sino que,
dapendiendo dal puntn dentro dal proceso de priduccion que haye de ser
parfeccionado, este software, desarrollado con vne estruciura modular. se
puede implementar en pasos pequerios. Por tante, se puaede ampliar tanto
romo 52 dasen. Las sofuciones Tool Managament Solutions de Zoller se
incluyen en Jos tres panuetes |Bronze, Silvery Gold)y ofrecen transparancia
a la arganizzeion de |a produceidn basada en |as heramientas. B! usuario
tandré en el flujo de herramientas siempre 8 mano los datos comacos ¥
gueda, de esta forma, como &l dueio de la situacidn en cada paso del
rroceso de produccicn. M
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