Der Quantensprung in der Komplettkontrolle von Walzfrasern
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Erfolg ist messbar




Universal-Messmaschine zum vollautomatischen Messen zylindrischer Walzfraser

»hobCheck«

Mit der Universal-Messmaschine »hobCheck« eréffnet ZOLLER noch nie dagewesene
Maglichkeiten fiir die vollautomatische und wirtschaftliche Komplettvermessung von Hartmetall-
oder HSS-Walzfrasern. Durch die intelligente Kombination von Bildverarbeitungstechnologie,
CNC-Achsen und Messtaster konnen alle wichtigen Parameter vollautomatisch gemessen

werden. Profitieren Sie von hoherer Qualitdt der Werkzeuge, kiirzeren Riistzeiten an den

Maschinen, weniger Abtrag beim Nachschidrfen und liickenloser Dokumentation.

Komplexe Herausforderungen
p-genau gelost

Mit dem »hobCheck« profitieren Sie von préziser
und wirtschaftlicher Vermessung. Der schwenk-
bare Optiktrager garantiert das verzerrungsfreie
Messen der Zahnform.

Die anwenderfreundliche Software mit intuitiver
grafischer Bedienoberfliche ermdéglicht eine ein-
fache Anlage der Messabldufe, das Umschalten
von Stichproben- auf Komplettmessung bis hin
zum Nachmessen einzelner Parameter direkt
aus der Ergebnisliste. Die Berechnung der
Guteklassen und die grafische Protokollierung
erfolgen vollautomatisch.

Das ZOLLER »hobCheck« - der Quantensprung
fiir Anwender! Das erste werkstatttaugliche und
gleichzeitig wirtschaftliche Universalgenie fiir die
Komplettvermessung von Wailzfrasern.



Fithrende Messtechnologie und unerreichte Software

ZOLLER »hobCheck« mit »pilot 3.0«

Das »hobCheck« kombiniert fiihrende ZOLLER Messtechnologie mit der bewahrt anwenderfreundlichen

und weltweit unerreichten Software »pilot 3.0«.

Soll-Ist Vergleich fiir Zahnprofil
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B Die Konturverlaufsmessung »lasso« priift an einem oder mehreren
Zédhnen die Zahnform. Abweichungen an den Flanken oder im Profil

werden grafisch dargestellt.

Universalspindel »ace« Vorsatzhalter

Komfortable VerschleiBpriifung

Die Softwareoption »aec« (auto-edge-check) nimmt
automatisch beliebig viele Zdhne am Umfang auf, liefert so
eine schnelle Ubersicht zum Finden und gezielten Priifen des
groBten Verschleifes. Somit wird weder zu viel, noch zu wenig

beim Nachschérfen abgetragen.




Alle Highlights auf einen Blick

Intuitiv bedienbare grafische Oberfldche

Messung der Parameter nach DIN 3968
Automatische Zuordnung der Giiteklasse
Nachmessfunktion

Hohe Bildwiederholrate fiir schnelle Messergebnisse
Kombination von Bildverarbeitung und Taster
Représentative Dokumentation

Komplettmessung von Walzfrasern

B Die nach DIN 3968 vorgegebenen Parameter von Walzfrasern B Die Messergebnisse werden detailliert und anschaulich abgebildet. Die
(04 bis 17) werden vollautomatisch vermessen (grafischer Darstellung umfasst die Beschreibung nach DIN, die einzelnen Messwerte,
Eingabedialog in der Software »hobCheck«). deren Verlauf, die erreichte Giiteklasse sowie den Toleranzstatus.

Liickenlose Dokumentation
=T - _ der umfangreichen Messungen
nach DIN 3968

B Die einzigartige Auswertesoftware des »hobCheck«
ermoglicht es, die umfangreichen Messungen gerad-
genuteter, zylindrischer Walzfraser automatisch nach
DIN 3968 auszuwerten, anschaulich darzustellen und
zu protokollieren. Diese enthdlt dariiber hinaus auto-
matisch eine Giite-Klassifizierung (D/C/B/A/AA/AAA)
der Werkzeuge. Dies bedeutet fiir Sie dokumentierte
Qualitdt, mehr Vertrauen beim Anwender und weniger

Reklamationen!




Komplexe Herausforderungen u-genau geldst

Das hat nur ZOLLER!

CNC-
gesteuerter,
schwenkbarer
Optiktrager

Schwenkbereich

+ 30°

Messbarer
AuBendurchmesser:
420 mm
Messbarer Rachen-

lehrendurchmesser:

Fibapbbbiias

60 mm

ZOLLER »cris« 3D-Messverfahren

B Das »cris« (circular-response-image-sampling)

3D-Messverfahren erméglicht das verzerrungsfreie
Messen von spiralisierten Werkzeugen wie Verzahnungs-
und Gewindewerkzeuge unter Beriicksichtigung des

Steigungswinkels. Die axiale Bewegung der Schneiden-
133.6259

geometrie wéhrend der Drehung des Werkzeugs wird 27.6412

z

iC 0,5023
dabei durch eine konstante Ausgleichsbewegung der CNC- _';; _::gguu

A
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Achsen kompensiert. Zudem ermoglicht das Schwenken
des Optiktragers erstmals die Aufnahme der tatsachlichen
Wirkkontur. Dieses Verfahren erméglicht die Erzeugung eines

verzerrungsfreien Abbilds von spiralisierten Schneiden. Dabei

kann die Wirkkontur der Schneide auch durch automatisch Zahnformscan ~— T ]
mehrfach gestaffelte Teilschneiden am Umfang definiert wer- in »pilot 3.0« = =
den. Dies kann weltweit nur ZOLLER! Differenz der Kontur mit oder

ohne CNC-st::L' k OPL-I ag



Dariiber hinaus bietet ZOLLER die Losung fiir wendeplattenbestiickte Verzahnungsfraser

Messen wendeplattenbestiickter
Walzfraser "Zahnform aufgeteilt”

B Die Konturaufnahmen spiralisierter Werkzeuge konnen unter
Rotation und Werkzeugsteigung exakt vermessen werden.

Die Zahnform entsteht aus mehreren Teilbereichen.

Fotorealer Eingabedialog »pilot 3.0« MP 311

Messen wendeplattenbestiickter
Wailzfraser "Zahnform komplett"

B Dieses Messprogramm ermdglicht die vollautomatische

Vermessung von bis zu zehn Parametern wendeplatten-

bestlickter Walzfraser.

Fotorealer Eingabedialog »pilot 3.0« MP 313

Messen von Zahnformfrasern

B An Zahnformfrasern konnen bis zu acht Parameter wie
beispielsweise Rund- und Planlauf, Zahnform, Teilung

und Zahndicke vermessen werden.

Fotorealer Eingabedialog »pilot 3.0« MP 314

Messen von StoRradern

B Das Messen von StoRrdadern umfasst die Parameter 1\"&"’?};

Durchmesser, Freiwinkel, Spanwinkel und Planlauf.

Fotorealer Eingabedialog »pilot 3.0« MP 271

Fiir groBere Durchmesser bei

Zahnformfrasern als 420 mm bietet
ZOLLER das »smarTcheck 800«




Messbereich Durchmesser Rachen- Verfahrweg Maximale Maximales CNC-gesteuerte Spannbereich
Z-Achse lehre-@ Y-Achse Messtiefe Taster Werkzeuggewicht Optiktrager- Reitstock
schwenkeinrichtung

»hobCheck«




Gesundes, eigenstdndiges Familienunternehmen
in der dritten Generation mit weltweiten Standorten.

ZOLLER hat das Know-how
in Entwicklung, Vertrieb und Service.

Seit 1968 wurden mehr als 28.000 Einstell- und Messgeréte sowie
Werkzeugmessmaschinen mit weltweit unerreichten Softwarelésungen verkauft.

www.zoller.info

E. Zoller GmbH & Co. KG
Einstell- und Messgerite
Gottlieb-Daimler-StraBe 19
D-74385 Pleidelsheim

Tel: +49 7144 8970-0

Fax: +49 7144 8060-807

post@zoller.info
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Produktsicharheit

Das ZOLLER Qualitdtssiegel garantiert Qualitdt
und Prézision, Zuverldssigkeit und Wirtschaftlichkeit.
Dafiir steht ZOLLER.

Das ZOLLER Technologiesiegel steht fiir hdchste
Innovationskraft. Mit ZOLLER sind Sie dem
Wettbewerb den entscheidenden Schritt voraus.
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Erfolg ist messbar



