
Das Messgerät für Kurbelwellenfräser mit innenliegenden Werkzeugschneiden

aralon

Z O L L E R 

P R E S E T T IN G S O L U T I O N S



120 Schneiden 
in nur 
80 Sekunden!
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  —    Intuitiv bedienbare ZOLLER-Softwareoberfläche

  — Leistungsfähige, CNC-gesteuerte Messtechnologie

  —    Flexibel durch modulare Bauweise und ausbaufähige Software

  — Ergonomisches, funktionales Design

  — Robust und werkstattgerecht durch spezielle  

  Legierung und thermisch optimierte Konstruktion

  — Höchste Prozesssicherheit und Sicherheitsstandards

  —  Ökonomisch dank bestem Preis-Leistungs-Verhältnis

  —  Umweltfreundlich durch Verwendung recyclebarer Materialien und  

Einhaltung der RoHS-Standards

Z O L L E R 

P R E S E T T IN G S O L U T I O N S

Kurbelwellenfräser schnell und einfach exakt einstellen

»aralon«

Steigende Qualitätsansprüche und hohe Standzeiten erfordern exakt 

eingestellte und geprüfte Werkzeuge. Mit dem ZOLLER-Einstell- und 

Messgerät »aralon« können Kurbelwellenfräser mit innenliegenden 

Schneiden ganz einfach und ohne  großen Schulungsaufwand angelegt, 

automatisch ver messen und dokumentiert werden. Der Messablauf ist 

schnell und präzise und die Dokumentation inklusive. Damit ist »aralon« 

die perfekte Lösung für die präzise und  wirtschaftliche Vermessung von 

Kurbelwellenfräsern und für die Sicherung der Produktion sowie Qualität 

Ihrer Werkstücke.

»aralon 800« – vollautomatisch in 4 Achsen

Heidenhain-MesssystemBosch-PneumatikHeidenhain-Messtaster THK-Kugelumlauf-Geradführung Uhing-Antrieb Joystick

Höchstleistung durch hochwertige Komponenten

schnell und präzise
unkompliziert
wirtschaftlich
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vollautomatisch
individuell
bedienerunabhängig

Z O L L E R 

P R E S E T T IN G S O L U T I O N S

»aralon« ist die ZOLLER-Lösung für die vollautomatische taktile Messung von Kurbel wellen-

fräsern mit innenliegenden Werkzeugschneiden. Der CNC-gesteuerte elektronische Taster ist um 

180° schwenkbar und wird automatisch positioniert, dass alle Schneiden erfasst werden können, 

unabhängig von ihrer Lage.

Das ZOLLER-»aralon« verfügt über vier CNC-gesteuerte Achsen und den automatisch messenden Tastkopf. Der vollauto matische 

Messablauf wird gestartet, sobald der Kurbelwellenfräser im Vorsatzhalter aufgenommen und der Messablauf mit Soll-Maßen 

einmalig erfasst wurde. Es ist in der Lage den Rund- und Plan lauffehler des Fräsergrundkörpers aufzunehmen und diesen bei der 

Vermessung einzelner Schneidplatten zu kompensieren.

1 _ _   Der von -90 bis +90 Grad schwenkbare Taster ermöglicht die Vermessung von Schneiden in jeglicher Lage.
2 _ _   Durch die vollautomatische Kalibrierung des Messtasters am Vorsatzhalter-Nullpunkt  

werden keine separaten Nulllehren benötigt. Der Ablauf ist bedienerunabhängig, sicher und schnell.
3 _ _  Vollautomatische taktile Vermessung des Rundlaufes am Prüfbund, inklusive Kompensation.

µm-genaue Messergebnisse in wenigen Sekunden

Werkzeugspezifische Messtechnik für Kurbelwellenfräser

Maßgeschneidert

Werkzeug

Aufnahmering

Vorsatzhalter

Für die exakte Positionierung der Kurbelwellenfräser stehen 

spezielle Vorsatzhalter und Aufnahmeringe zur Verfügung.

Die exakte Aufnahme der Kurbelwellenfräser auf »aralon« ist entscheidend für die reibungslose 

und µm-genaue Vermessung. Für die maschinenkonforme Aufnahme der Kurbelwellenfräser 

stehen präzise und gleichzeitig werkstattgerechte Vorsatzhalter mit kundenspezifischen 

Aufnahmeringen zur Verfügung. Die Kurbelwellenfräser und Aufnahmeringe werden selbstzen-

trierend im ZOLLER-Vorsatzhalter aufgenommen. Zusätzlich erlaubt »aralon« eine automatische 

Rund- und Planlaufkompensation sofern entsprechende Prüfbunde am Fräser vorhanden sind.

Am »aralon« wird der Kurbelwellen fräser durch die Schnellwechsel-Aufnahme automatisch 
exakt im Vorsatzhalter positioniert. Der Aufnahmering wird werkzeugspezifisch ausgelegt.

Technische Daten Verfahrweg  
Z-Achse

Verfahrweg
X-Achse

Innendurch-
messer

Maximaler  
Außendurchmesser

Maximale  
Schneidenbreite

Maximale 
Werkzeugbreite

»aralon« – Standard 800 mm 800 mm 220–350 mm 620 mm 70 mm 90 mm

»aralon« – Option 800 mm 800 mm 185–350 mm 620 mm 40 mm 90 mm

Technische Änderungen vorbehalten. Die abgebildeten Maschinen können Optionen, Zubehör und Steuerungsvarianten beinhalten.
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Zur lückenlosen Dokumentation der umfang-
reichen Messungen können diese automatisch 
ausgewertet, anschaulich dargestellt und als 
PDF oder gedrucktes Prüfprotokoll ausgegeben 
werden. Die Sprache der Protokolle kann dabei 
individuell ausgewählt werden. 

Für eine weiterreichende, kundenspezifische 
Dokumentation können mit dem editierbaren 
Prüfprotokoll »apus« zum Beispiel einzelne 
Werkzeugdaten oder Nominalwerte umbenannt 
werden.

Automatische Nachmessung einzelner Schneiden.Automatische Toleranzüberwachung der gemessenen Schneiden 
inklusive grafischer Darstellung der oberen und unteren Toleranz.

Die grafische »pilot 3.0«-Bedienoberfläche für »aralon« ist mit einer eindeutigen, analog 

dargestellten Messuhr ausgestattet. Die intuitiv bedienbare Software führt den Anwender 

schnell und einfach durch die aktuelle Messaufgabe.

Z O L L E R 

P R E S E T T IN G S O L U T I O N S

intuitiv bedienbar
Einsatzbereich im Messraum oder Fertigung
lückenlose Dokumentation

Vermessung und Kompensation des Rund- und Planlaufes an Prüfbunden 
des Werkzeugs.

Eingabe von frei definierbaren Park- und Sicherheitspositionen zur 
Optimierung von Messabläufen für höchste Sicherheit.

    — Auswertungen mit Prüfprotokollen    — MessprogrammeVollautomatische Einstell- und Messabläufe

ZOLLER-»aralon« mit Bildverarbeitung »pilot 3.0«

Einfach zu bedienen.  
Für jeden Anwender.

Bedienerunabhängige, schnelle 
und vollautomatische Messung der 
Kurbelwellenfräser, dank des 
variabel in 180° schwenkbaren
Tasters. Klare und eindeutige 
Information über digitale Zähler und 
„analoge“ Messuhr.



E. Zoller GmbH & Co. KG  |  Einstell- und Messgeräte

Gottlieb-Daimler-Straße 19  |  D-74385 Pleidelsheim

Tel: +49 7144 8970-0  |  Fax: +49 7144 8060-807

post@zoller.info 

www.zoller.info
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PRESETTING SOLUTIONS
einstellen & messen

INSPECTION SOLUTIONS
prüfen & messen

BUSINESS SOLUTIONS
von A–Z

SOFTWARE SOLUTIONS
Werkzeuge verwalten

ZOLLER solutions stehen für die umfassende Optimierung Ihrer Fertigung. Zur Steigerung 

der Qualität, Effizienz und Produktivität kombinieren wir Geräte, Software und Services 

zu individuellen Systemlösungen. Als ZOLLER-Kunde profitieren Sie von unserem Know-

how als Marktführer im Bereich Werkzeug-Messtechnik gleichermaßen wie von unserem 

Anspruch als Familienunternehmen, Ihnen nachhaltige Wettbewerbsvorteile zu sichern 

und so messbar zu Ihrem Erfolg beizutragen.

solutions


