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Das Messgerat fur Kurbelwellenfraser mit innenliegenden Werkzeugschneiden

aralon
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Erfolg ist messbar
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Kurbelwellenfraser schnell und einfach exakt einstellen

schnell und prazise
unkompliziert
wirtschaftlich

Steigende Qualitatsanspriche und hohe Standzeiten erfordern exakt
eingestellte und geprufte Werkzeuge. Mit dem Z0OLLER-Einstell- und
Messgerat »aralon« konnen Kurbelwellenfraser mit innenliegenden
Schneiden ganz einfach und ohne gro3en Schulungsaufwand angelegt,
automatisch vermessen und dokumentiert werden. Der Messablauf ist
schnell und prazise und die Dokumentation inklusive. Damit ist »aralon«

die perfekte Losung fur die prazise und wirtschaftliche Vermessung von
Kurbelwellenfrasern und fur die Sicherung der Produktion sowie Qualitat
Ihrer Werkstucke.

Intuitiv bedienbare ZOLLER-Softwareoberfléache

Leistungsfahige, CNC-gesteuerte Messtechnologie

Flexibel durch modulare Bauweise und ausbauféahige Software
Ergonomisches, funktionales Design

Robust und werkstattgerecht durch spezielle

Legierung und thermisch optimierte Konstruktion

Hochste Prozesssicherheit und Sicherheitsstandards
Okonomisch dank bestem Preis-Leistungs-Verhéltnis
Umweltfreundlich durch Verwendung recyclebarer Materialien und
Einhaltung der RoHS-Standards »aralon 800« - vollautomatisch in 4 Achsen

Hochstleistung durch hochwertige Komponenten

Heidenhain-Messtaster Bosch-Pneumatik Heidenhain-Messsystem THK-Kugelumlauf-Geradfihrung Uhing-Antrieb Joystick
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Werkzeugspezifische Messtechnik fur Kurbelwellenfraser

|
vollautomatisch
individuell
bedienerunabhangig
RN

»aralon« ist die ZOLLER-LOsung fur die vollautomatische taktile Messung von Kurbelwellen- Fur die exakte Positionierung der Kurbelwellenfraser stehen
frasern mitinnenliegenden Werkzeugschneiden. Der CNC-gesteuerte elektronische Tasterist um spezielle Vorsatzhalter und Aufnahmeringe zur Verfugung.
180° schwenkbar und wird automatisch positioniert, dass alle Schneiden erfasst werden konnen,

unabhanglg von ihrer Lage' Die exakte Aufnahme der Kurbelwellenfraser auf »aralon« ist entscheidend fur die reibungslose
und pm-genaue Vermessung. Fur die maschinenkonforme Aufnahme der Kurbelwellenfraser

Das ZOLLER-»aralon« verfligt Uber vier CNC-gesteuerte Achsen und den automatisch messenden Tastkopf. Der vollautomatische stehen prazise und gleichzeitig werkstattgerechte Vorsatzhalter mit kundenspezifischen

Messablauf wird gestartet, sobald der Kurbelwellenfrdser im Vorsatzhalter aufgenommen und der Messablauf mit Soll-MafBen Aufnahmeringen zur Verfugung. Die Kurbelwellenfraser und Aufnahmeringe werden selbstzen- m

einmalig erfasst wurde. Es ist in der Lage den Rund- und Planlauffehler des Frasergrundkdrpers aufzunehmen und diesen bei der trierend im ZOLLER-Vorsatzhalter aufgenommen. Zusatzlich erlaubt »aralon« eine automatische
Rund- und Planlaufkompensation sofern entsprechende Prifbunde am Fréser vorhanden sind.

Vermessung einzelner Schneidplatten zu kompensieren. Werkzeug

Vorsatzhalter

pum-genaue Messergebnisse in wenigen Sekunden

1__Dervon -90 bis +90 Grad schwenkbare Taster ermdglicht die Vermessung von Schneiden in jeglicher Lage. Am »aralon« wird der Kurbelwellenfrdser durch die Schnellwechsel-Aufnahme automatisch

2__Durch die vollautomatische Kalibrierung des Messtasters am Vorsatzhalter-Nullpunkt exakt im Vorsatzhalter positioniert. Der Aufnahmering wird werkzeugspezifisch ausgelegt.
werden keine separaten Nulllehren bendtigt. Der Ablauf ist bedienerunabhéngig, sicher und schnell.

3__\Vollautomatische taktile Vermessung des Rundlaufes am Prufbund, inklusive Kompensation.

Technische Daten Verfahrweg | Verfahrweg Innendurch- | Maximaler Maximale Maximale
Z-Achse X-Achse messer AuBendurchmesser | Schneidenbreite Werkzeugbreite
»aralon« - Standard 800 mm 800 mm 220-350 mm | 620 mm 70 mm 90 mm
»aralon« - Option 800 mm 800 mm 185-350 mm | 620 mm 40 mm 90 mm

Technische Anderungen vorbehalten. Die abgebildeten Maschinen kénnen Optionen, Zubehdr und Steuerungsvarianten beinhalten.
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ZOLLER-»aralon« mit Bildverarbeitung »pilot 3.0«

intuitiv bedienbar
Einsatzbereich im Messraum oder Fertigung
lickenlose Dokumentation

Die grafische »pilot 3.0«-Bedienoberflache fur »aralon« ist mit einer eindeutigen, analog
dargestellten Messuhr ausgestattet. Die intuitiv bedienbare Software fuhrt den Anwender
schnell und einfach durch die aktuelle Messaufgabe.

Vollautomatische Einstell- und Messabléaufe === Messprogramme === Auswertungen mit Prifprotokollen
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Vermessung und Kompensation des Rund- und Planlaufes an Priifbunden Automatische Toleranziiberwachung der gemessenen Schneiden Automatische Nachmessung einzelner Schneiden.
des Werkzeugs. inklusive grafischer Darstellung der oberen und unteren Toleranz.
Fer o
o _ o Zur lickenlosen Dokumentation der umfang-
—_ = reichen Messungen konnen diese automatisch
it P ausgewertet, anschaulich dargestellt und als

PDF oder gedrucktes Prufprotokoll ausgegeben
) werden. Die Sprache der Protokolle kann dabei
— individuell ausgewahlt werden.
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- Fir eine weiterreichende, kundenspezifische
Dokumentation kdnnen mit dem editierbaren
Prufprotokoll »apus« zum Beispiel einzelne
= Werkzeugdaten oder Nominalwerte umbenannt

= I= = werden.
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Bedienerunabhangige, schnelle
und vollautomatische Messung der
Kurbelwellenfraser, dank des
variabel in 180° schwenkbaren
Tasters. Klare und eindeutige
Information Uber digitale Zahler und
,analoge” Messuhr.
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Eingabe von frei definierbaren Park- und Sicherheitspositionen zur
Optimierung von Messabldufen fur hochste Sicherheit.
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ouer SOLUTIONS

SOFTWARE SOLUTIONS

Werkzeuge verwalten

einstellen & messen

INSPECTION SOLUTIONS BUSINESS SOLUTIONS

prufen & messen von A-Z

Z0LLER solutions stehen flr die umfassende Optimierung lhrer Fertigung. Zur Steigerung
der Qualitat, Effizienz und Produktivitat kombinieren wir Gerate, Software und Services
zu individuellen Systemldsungen. Als ZOLLER-Kunde profitieren Sie van unserem Know-
how als Marktfuhrer im Bereich Werkzeug-Messtechnik gleichermaf3en wie von unserem
Anspruch als Familienunternehmen, Ihnen nachhaltige Wettbewerbsvorteile zu sichern
und so messbar zu Ihrem Erfolg beizutragen.

www.zoller.info

E. Zoller GmbH & Co. KG | Einstell- und Messgeréte
Gottlieb-Daimler-StraBe 19 | D-74385 Pleidelsheim
Tel: +49 7144 8970-0 | Fax: +49 7144 8060-807

) ®
post@zoller.info Erfolg ist messbar




