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Werkstatttaugliche Mess- und
Pruftechnik
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Bild 1: Neue Kompaktidsung fiir universelle Werkzeuginspektion. Das ideale Gerét fiir die Bild 2: Eréffnet neue Méglichkeiten fiir die
Werkstatt, direkt neben der CNC-Schleifmaschine vollautomatische, wirtschaftliche Komplett-
{ vermessung von Verzahnungsfrdsern und
i Gewindewerkzeugen
|

Die Firma Zoller, bekannt fiir
Lésungen rund um das Einstellen,
Messen, Priifen und Verwalten
von Werkzeugen, hat die Produkt-
palette im Bereich der Werkzeug-
Messtechnik weiter entwickelt.
Ausgehend von Einstell- und
Messgeraten mit Inspektions-
maoglichkeiten ist heute eine
vollwertige Produktpalette von
Spezia-listen flir die Werkzeug-
Messtechnik vorhanden und Uber
alle Branchen hinweg im Einsatz.
Dabei handelt es sich um die Veri-
fizierung komplexer Priifmerkmale
in der Luft- und Raumfahrttechnik
bis hin zur Qualitatssicherung im
Bereich Elektronik.

Zoller bringt die Messtechnik
heraus aus den Messraumen - hi-
nein in die Werkstatt. Es kann di-
rekt an den Maschinen gemessen
werden, dort wo nétig. Kostenin-
tensive, separate Messraume sind
nicht mehr erforderlich.

Bild 3:
Zahn um Zahn. um-genaue Messung von Metail-
Sdgeblattern: vollautomatisch, schnell und einfach
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Auf der Control 2013 prasentiert
das Unternehmen die gesamte
Palette der Werkzeug-Priif- und
Messtechnik vom »hobCheck«
fur die wirtschaftliche Komplett-
vermessung von Verzahnungs-
frasern, dem »smarTchecks flr
das Messen und Prufen von
Bohr-, Senk-, Reib-und Fraswerk-
zeugen und dem »sawCheckz«
fur die pm-genaue Vermessung
von Sé&geblattern. Auch aus der
»pom« Serie flr prozess-

Bild 4:

Das Messgerét eignet sich optimal flr die
Inbetriebnahme und Abnahme von Ver-
rundungsmaschinen direkt in der Schneid-
korperfertigung und an der Werkzeugein-
gangskontrolle

orientiertes Messen sind
verschiedene Modelle zu
sehen.

Erstmalig auf einer Messe
wird das neue »pomBa-
sic« prasentiert — eine
kompakte Lésung fiir
universelle Werkzeugin-
spektion. Dieses Basisge-
rat fUr prozessorientiertes
Messen wird dort einge-
setzt, wo grundlegende
Geometrien am Werkzeug
angebracht oder ermittelt
werden. Es ist das ideale
Gerat fur die Werkstatt,
direkt neben der Maschi-
ne: einfach Werkzeug ein-
legen, anfahren, messen
und fertig. Und dies ganz
einfach — mit automa-
tischer Kantenfindung fur
hohe Genauigkeit, assis-
tentengefiihrten Messab-
laufen und Prifprotokol-
len auf Knopfdruck.

WARUM KOMPROMISSE MACHEN:

HOCHSTE FLEXIBILITAT
KOMMT VON GOLTENBODT!

Alle Messtechnik-L&-
sungen zeichnen sich
neben der Werkstatttaug-
lichkeit durch einfache
Bedienung mit weitge-
hend selbsterklarender
Softwareoberflache aus.
Ein groBer Vorteil ist
darlber hinaus die eine,
einheitliche Datenbank
flr die gesamte Mess-
technik.

(Werkbilder:

E. Zoller GmbH & Co. KG,
Pleidelsheim)
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Der Markt fordert immer schneller, flexibler und kostenginsti-
ger zu produzieren. Der Erfolg liegt in der Reduzierung unpro-
duktiver, werkzeugbezogener Maschinenstillstandzeiten durch
ein voreinstellbares und schnellwechselbares Werkzeugsystem.

Gehen Sie keine Kompromisse ein.

Vertrauen Sie auf die GWS-Werkzeugsysteme
mit Saulenfithrungssystem:

® Genaueste Positionierung
® Hochste Wiederholgenauigkeit
| GroBer, variabler Verstellbereich

m Einfachste Handhabung und Reinigung
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