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VERZERRUNGEN ELIMINIEREN

MNeue Zoller Messmaschine »threadChecke.

Sechs CHC-hohien umd ein schwenkbarer Optiktrager erméglichen
die verzerungafreie und beriheursgslose Erfaaaung van Gewinde-
geometrien und verschiedenster Flankeninterschliff-Farameter

Die neue Messmaschine sthreadChecke
vermisst Zerspanungswerkzeuge und mit-
tels einer sechsten Achse jetzt auch stei-
gungshehaftete Gewindewerkzeuge ver-
zerrungsfrei,

Die Nachfrage nach Gewindewerkzeugen
istin den letzten Jahren gestiegen. Die Ver-
messung und Prifung ihrer speziellen
Geometrien ist eine Herausforderung fiir
konventionelle Messtechnik. Besonders bei
kleinen und komplizierten Geometrien
sind mechanische oder taktile Messmetho-
den eher ungenau, und Geometrien kén-

nen nur mithsam erfasst werden.

Mit sthreadChecks prisentiert ZOLLER
jetzt eine Maschine, die nicht nur bekannte
Funktionen der »genius«-Serie fortsetzt,
sondern dank einer zusitzlichen sechsten
Achse auch die Herausforderungen, stei-
gungsbedingte Verzerrungen zu eliminie-

ren, beherrscht.

In funktionalem, schlankem Design und
durch eine Vollverkleidung vor Schmutz

und Fremdlicht geschiitzt, kann sthread-

e Vermessung und Prisfung der speziellen Geometrien van
Gawindewerkzeugen Ist eine Herausfordenung fir herkbmmliche
Messtechnik.

Checks in der Fertigungsumgebung plat-
ziert werden, Aus hochwertigen Bauteilen
gefertigt, mit sechs CNC-gesteuerten Ach-
sen sowie dem vollautomatisch schwenk-
baren Optiktriger ausgestatiet, ermittelt
die Messmaschine bedienerunabhiangig,
berithrungslos und auf Mausklick alle
Parameter herkémmlicher Zerspanungs-
werkzeuge und zusitzlich auch spezielle

Zahnflankengeometrien,

Sowohl die automatische Kontur- und
Formerkennung als auch das Profil am
radialen Hinterschliff werden selbst bei
komplizierten Flankengeometrein voll-
automatisch gesucht, fokussiert und in

drei Schritten ausgegeben,

Dokumentation

Die Anspriiche an Schleif- und Schéarf-
betriche wie auch an Werkzeughersteller
steigen: hundertprozentige Kontrolle,
Riickfiihrbarkeit und Prozesssicherheit
sind das Ziel. sthreadCheck« erfasst schon

im Standard alle Messergebnisse in detail-

lierten Protokollen. Auch kann die Mes-
sung eines jeden einzelnen Zahnes oder
spezieller Zahngruppen automatisch in
einem zusammengefassten Protokoll doku-
mentiert werden. Fiir Machmessungen ein-
zelner Parameter muss nicht das gesamte
Werkzeug erneut vermessen werden, son-
dern es kann gezielt auf die Daten einzelner

Messvorginge zugegriffen werden.

Die Software macht den Unterschied

Mit der grofen Auswahl an spilot 3.0s-
Messprogrammen und Schnittstellen zu
gingigen Fremdsystemen im Bereich
CAD- und NC-Programmen eriffnet sich
dem Anwender mit »threadChecks ein
breites Anwendungsfeld, Auch das Daten-
austanschformat GDX als Schnittstelle zur

Schleifmaschine wird unterstiitzt.

Zukunfisfihiges System

Fiir eine effiziente Archivierung und Yer-
waltung von Schleifscheiben und Schleif-
scheibenpaketen fir die Schleifmaschi-
nen sowie von allen Werkzeugtypen kann
sthreadCheck« um eine Werkzeugverwal-
tung erginzt werden. 50 konnen Detail-
informationen der Schleifscheibenpakete
hinterlegt und im grafischen Werkzeug-
pusammenbau virtuell zusammengefiigl
werden. Die Zusammenstellung und Defi-
nition der Messparameter aus den Schleif-
scheibenpaketen ist vom Biiro aus mit einer

ZOLLER-TMS-Anbindung maglich,

Mit seinen . finf plus eins” Achsen schafft
die Maschine daher nicht nur prizie Mess-
ergebnisse, sondern ermr'j-gl'tc]lt auch einen
weiteren Schritt in die Zukunft der Mess-

technologie mit zertifizierbarer Qualitit, m



SKP-Priifung direkt in der Fertigung

Das Inspektionsgerit »pomSkpGos liefert
Messergebnisse in Laborqualitit divekt in
der Fertigung. Mit »pomSkpGo« messen
auch ungeiibte Bediener pm-genau, dank
speziell hierfiir entwickelter Werkzeungauf-
nahmen, der Positionierhilfe und dem an-
gezeigten Live-Bild. Denn dies ermoglicht
schnelles Positionieren, einfaches Ausrich-
ten tnd eine exakte Begutachtung der

Schneidkante.

Mit einer Messung erhilt der Anwender
Angaben iiber die Geometrie, Radius, K-
Faktor und Schartigkeit. Die Messergebnis-
se werden zusitzlich grafisch mit einer 2D-
und 3D-Analyse beschrieben. So kann die
angebrachte Schoeidkantenpréiparation ge-
nau analysiert und der eigene Fertigungs-

prozess optimiert werden,

Die auf Basis der ZOLLER spilot 3.0« Be-
dientechnologie entwickelten »pomSoft«
ist einfach zu bedienen und ermoglicht die
Kommunikation mit allen ZOLLER-Ein-

stell- und Messgeriten untereinander.

Zudem stehen auf Knopfdruck dibersicht-
liche Priifprotokolle mit Ist-Werten, Soll-
werten, Toleranzen und Balkendiagram-
men fiir die Dokumentation zur Verfiigung
- dies sichert das Vertrauen beim End-
kunden.

Mit dem neuen Giganten”, der Messma-
schine stitan«, kann dank sieben Achsen,
der speziell fiir dieses Messgeril entwickel-
ten Sensorik und dem Messprogramm
wskps alle Arten der Schneidkantenbeschal-
fenheit aufgenommen, gepriift, bewertel
und dokumentiert werden, unabhingig
davon, ob diese Geometrie aufl natiirliche
Weise, durch Verschleild entstanden ist oder

durch eine definierte Priparation (bei-

spielsweise durch Gleitschleifen, Biirsten
oder durch Superfinish-Maschinen ange-

bracht wurden) .

Durch- und Auflichtkamera, LED-Beleuch-
tung und der neu entwickelte SKP-Sensor
#73dCams« erfassen jedes Detail von Prizi-
sionswerkzeugen bis hin zur Schneidkan-
tenpriiparation. Vollautomatisch diber fiinf

bis sieben CNC-gesteuerte Achsen.

Damit soll es auch ungeiibten Bedienern
maglich sein, innerhalb von Minuten eigen-
stindig hochprizise Messungen durchzu-
fithren. Mit vielen Funktionen, wie Soll-Ist-
Vergleich, BemaBung oder detaillierter
3D-Darstellung, ist »Htans mit »pilot 3.0«
gut ausgestattet. Die Schneidkante kann in
verschiedenen Modi dargestellt werden,
zudem besteht die Moglichkeit, ein Live-

Bild zu wiihlen.

Automationslbsung fiir Unternechmen
mit hohem Werkzeugdurchsatz

Muss taglich eine hohe Anzahl an Werk-
zengen automatigsiert und bedienerunab-
hingig dirckt von der Werkzeugpalette in
die Universal-Messmaschine beladen wer-
den, bietet die Kombination mit »roboSets
eine wirtschaftliche Lésung. Dies ermdig-
licht eine automatisierte Werkzeugbela-
dung und vollawtomatische Vermessung
der Werkzeuge inklusive Dokumentation
der Messdaten. Eine Laserbeschriftung so-
wie die Reinigung der Werkzeuge ist optio-
nal erhiltlich - Losungen, die in der smart
factory der Zukunft wiinschenwert sein

werden, ]

Feinsthltersysteme der Zukunft
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