I )
SPRINT STATT HURDENLAUF

Neue Losungen fir Schleif- und Scharfbetriebe von ZOLLER.

Der Weg vom Auftrag bis zur Auslie-
ferung beinhaltet viele Prozessschritte.
Dies einfach nacheinander abzuarbeiten
ist in fast jeder Fertigung noch eine tig-
liche Herausforderung - die Praxis gleicht
mehr einem Hiirdenlauf aufgrund unter-
schiedliche Datenformate. Ein schneller,
durchgingiger Weg, sprich prozesssichere
Dateniibertragung ist beileibe noch nicht
Standard. Noch mehr als fiir Zerspa-
nungsbetriebe gilt dies fiir Werkzeugher-
steller, Schleif- und Schirfbetriebe. Denn
hier geht es oft um sehr komplexe Schleif-
vorginge und anspruchsvolle Werkzeug-

geometrien.

Herstellerunabhingiger Datentransfer

Die einzelnen Prozessschritte in einem
Schleifbetrieb konnen heute effizienter ab-
gearbeitet werden. Das Ziel, das erreicht
werden muss, ist der prozesssichere Daten-
transfer vom Auftrag bis zur Auslieferung
- dabei speziell ein herstellerunabhiangiger
Datentransfer zwischen der Universalmess-

maschine und der Schleifmaschine.

Schnittstellensoftware zu Schleif-
maschinensteuerungen

Fiir das vollautomatische und bediener-
unabhingige Priifen aller Parameter auf
Knopfdruck wird von vielen Schleif- und
Schirfbetrieben die bekannte ZOLLER-
Universalmessmaschine »genius« einge-
setzt. Mit dieser ermdglicht ZOLLER dank
Schnittstellen zu gingigen Schleifmaschi-
nensteuerung wie NUMROTO, Schiitte,
GDX und anderen Dateniibertragung von
der Messmaschine an die Schleifmaschine.
Dies ermdglicht es, Werkzeuge ohne zu-
satzliche Programmierung komplett zu

vermessen.

Externer Programmierplatz mit dem virtuellen Messgerdt »caz«

Neues ZOLLER-NUMROTO-Interface

Nach Auftragseingang wird das zu schlei-
fende Werkzeug entweder unter zu Hilfe-
nahme eines CAM-Systems oder direkt an
der Schleifmaschine programmiert - zum
Beispiel mit der NUMROTO-Software.
Diese erzeugt direkt aus der Programmie-
rung eine Messdatendatei, die sdmtliche
Solldaten des Werkzeuges beinhaltet. Diese
wird an der Universalmessmaschine ein-
gelesen und der komplette Messablauf voll-
automatisch erstellt. Nach dem das Werk-
zeug geschliffen wurde wird direkt aus dem
Schleifprogramm die Messdatendatei in
Form eines XML-Files generiert. Der Be-
diener an der ZOLLER-Messmaschine ruft
das betreffende Werkzeug auf und hat jetzt
die Moglichkeit, entweder alle Parameter
oder nur einzelne Parameter iiber eine
Checkbox zu aktivieren. Der komplette
Messablauf generiert sich vollautomatisch

und bedienerunabhingig.

Das bereits seit Jahren etablierte Interface
zu NUMROTO wurde jetzt massiv ausge-
baut und erméglicht den Transfer und Im-

port von weit mehr Parametern als bisher.

Katalysator »caz«

Ist die ZOLLER-Universalmessmaschine
oft besetzt kann der Vorgang durch den
Einsatz des virtuellen Messgerits »caz«,
(»computer aided ZOLLER®) beschleunigt
werden. So kann an einem extra Program-
mierplatz direkt an einem 3D-Modell ein
Mitarbeiter zusitzlich die Werkzeuge auf-
bereiten, konkret Messstellen definieren,
Sollmafle festgelegen, Schneidenformen
und Messprogramme zuwiesen. Gleichzei-
tig erlaubt »caz« die Simulation des Mess-
ablaufes selbst. Die so angelegten Daten
werden in die Datenbank der ZOLLER-
Bildverarbeitung »pilot 3.0« iibertragen -
fiir das spatere Vermessen auf einen Klick

an der Universalmessmaschine »genius«.



Weitergedacht

Dank der erweiterten Schnittstelle zwi-
schen ZOLLER-Messmaschine und NUM-
ROTO ist eine wesentliche Hiirde auf dem
Weg zu Datendurchgéngigkeit beseitigt.

Bedienung per Fingerzeig: das neue Touch-Display des ZOLLER
Inspektionsgerét »pomBasicc.

Zusitzlich bieten Losungen wie »caz« die
Méglichkeit, die Geschwindigkeit des Ge-

samtprozesses zu steigern.

Inspektionsgerit »pomBasic« -

neu mit Touchfunktion

Die Priifung von Werkzeugen direkt neben
der CNC-Maschine erméglicht das ZOLLER
Inspektionsgerit »pomBasic«. Neben pro-
zessnahen Messen und Priifen von Bohrern,
Frisern und Senkern im Auflicht, bietet die
werkstattgerechte Losung Funktionen wie
automatische Kantenfindung, assistenten-
gefithrten Messablaufen und Prifprotokol-
len auf Knopfdruck. Neu ist die Verwen-
dung eines Panel-PCs mit Touch-Funktion.
Mit dem neuen Display kénnen alle Mess-
funktionen auch direkt per Finger aktiviert
und durchgefiihrt werden. Vorteil ist, dass
so beispielsweise das schnelle Zuriickset-
zen der Zihlerachsen des Messsystems auf
den Nullpunkt moglich ist. Die Bedienung
per Maus bleibt weiterhin wie gewohnt

moglich. |
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General- und Teiliberholung ® Reparatur ® Service

Ein Klassiker, den es sich
lohnt zu pflegen:

Eine gebrauchte Deckel S11,
generaliiberholt

von SchmeiBer.

Wir machen das, was an lhrer Deckel S11 notwendig ist
— mit dem nétigen Know-how und der Qualitat von SchmeiBer.

Uberschleifen von Maschinen- Auf Wunsch erhaltlich

sténder und Werkzeugschlitten Umbau der Messoptik auf
Uberholung des Gleichstrom- CCD Kamera und Monitor

antriebes Komplettlackierung
Tauschspindel, komplett Gberholt einschlieBlich Zubehor

Tausch von VerschleiBteilen LED Maschinenleuchte

Verkauf generaliberholter neue Digitalanzeige
Maschinen und MaBstébe u. v. m.

An- und Verkauf von Zubehdrteilen Sprechen Sie mit uns iiber
Inzahlungnahme Ihrer Altmaschine |hre Deckel S11!

6 Monate Gewahrleistung auf tiberholte Maschinen (innerhalb Deutschlands).
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