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Bild 1: Jede Komponente des Schleifscheibenpakets ist einfach und schnell Gber die

TMS Tool Management Solutions Software auffindbar

Schleifscheibenparameter hauptzeitparallel ermitteln

Ristzeitoptimierte
Schleifscheibenvermessung

Schleifscheiben und Schleifscheibenpakete sind die Werkzeuge der Werkzeughersteller so-
wie der Scharf- und Schleifbetriebe. Sie tragen das Material vom Rohling oder dem nach-
zuschleifenden Werkzeug ab und stellen damit das korrekte Endergebnis sicher. Gangige
Verfahren zum Vermessen und Einstellen von Schleifscheiben und Schleifscheibenpaketen
sind die taktile oder die Lasermessung in der Schleifmaschine. Neben den Messungenau-
igkeiten sind es vor allem die hohen Maschinenstillstandszeiten, die diese Verfahren un-
wirtschaftlich machen. Wihrend des Einstell- und Messvorgangs kénnen keine Werkzeuge
produziert werden. Zudem sind haufig mehrere Messzyklen notwendig, bis die korrekte
Einstellung gefunden ist. Der Einstell- und Messgeréatehersteller Zoller aus dem schwa-
bischen Pleidelsheim bei Stuttgart bietet Messprogramme speziell fiir Schleifscheiben und
Schleifscheibenpakete. Damit erfolgt das Messen nicht nur einfach und bedienerunabhan-
gig, sondern hauptzeitparallel. Die Maschine kann weiterproduzieren und die ermittelten
Messdaten konnen anschlieBend direkt an die Schleifmaschine tbertragen werden.

Riistzeitoptimierung beginnt
bereits im Lager

Der Zusammenbau eines Schleif-
scheibenpaketes beginnt mit dem
Aufrufen der CAD/CAM-Daten aus
dem System. In der 3D-Ansicht
kann nicht nur das gesamte
Schleifscheibenpaket unter einer
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beliebigen Perspektive gezeigt
werden, sondern jede Komponen-
te wird separat dargestellt und in
einem Einrichteblatt aufgelistet —
vom Schleifdorn Uber die Distanz-
und Schleifscheiben bis hin zur
Spannmutter.

Bereits flr die Inventarisierung
und Lagerung dieser Einzelkom-

ponenten bietet Zoller mit seinen
Lagersystemen und der Werkzeug-
verwaltungs-Software TMS Tool
Management Solutions Lésungen
fur ein effektives und transpa-
rentes Werkzeughandling an. Jede
Komponente ist in einem fest
definierten Fach des Werkzeug-
schranks »toolOrganizer« einsor-
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tiert und kann entspre-
chend schnell und gut
gefunden werden.

Somit ist im Einrichte-
blatt auch nicht nur die
Komponente selbst
hinterlegt, sondern
ebenfalls deren Lagerort.
Grafische Darstellungen
im Softwaremodul
Lagerortverwaltung und
optische Hilfsmittel wie
LED erleichtern und be-
schleunigen zudem das
Auffinden der Einzelkom-
ponenten.

Sind alle Einzelkom-
ponenten entnommen,
kann der Werker die
Schleifscheibenpakete
mit grafischer Unterstit-
zung durch Zusammen-
bauzeichnungen und
fotoreale 3D-Darstel-
lungen montieren und zur
Vermessung zur Verfi-
gung stellen.

Vorbereitete
Schleifscheibenpakete
lagern

Oftmals werden die
gleichen Schleifschei-
benpakete immer wie-
der eingesetzt und gar
nicht erst demontiert,
sondern lediglich frisch
abgerichtet und dann
als Komplettpaket

=7/ WOTAN® S6U

eingelagert. Auch flr

diesen Fall bietet Zoller

eine Lésung: mit dem

Werkzeugschrank »kee- : ;. /i

per«. In diesem lassen UnlversaISChIElfmaSChlnen
sich komplette Schleif-

scheibenpakete bis zu > BEARBEITUNG IN NUR

einem Durchmesser

von 300 mm einlagern. EINER AUFSPANNUNG
Aufbau und Lagerort des ) WEN|GER RUSTZElT

Schleifscheibenpakets

ist im System hinterlegt > MAXIMAL PRAZISE
und kann ebenso wie die

Einzelteile grafisch unter- ) WI RTSC HAFTLICH
stltzt leicht aufgefunden ) VI ELSEH‘H‘G
werden. Das Vermessen

dieser Schleifscheiben

in dem Zoller-Einstell-

und Messgerét ist

entsprechend einfach,

da die Messabléufe

flir bereits vermessene

Schleifscheibenpakete

hinterlegt sind und nur

noch aufgerufen werden : ———— b S g
miissen. ' \ R

Schleifscheibenpakete
vermessen

Da die Messablaufe
kompletter Schleifschei-
benpakete in der »pilot«-
Messgeratesoftware hin-
terlegt sind, ist auch das
Vermessen entsprechend
einfach. Das Schleif- :
scheibenpaket wird in Kompletthearheitung
die Spindel eingesetzt mit maximaler Prazision:
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Gewindeschneiden, Abrichten
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Bild 2: Die Vermessung von Schleifscheibenpaketen kann
vollautomatisch durchgeflihrt werden
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legten Messabldufen das entspre-
chende Messprogramm gestartet.
Die Messwerte liegen sofort vor
und sind flir den Transfer an die
Schleifmaschine verfligbar.

Doch auch das Vermessen neuer
Schleifscheibenpakete ist sehr ein-
fach in der Bedienung und bedie-
nerunabhangig im Ergebnis. Grund
ist das Messprogramm fiir das
Vermessen von Schleifscheiben.
Jeder Schleifscheibentyp nach
FEPA-Norm ist in einer Datenbank
als fotorealistische Darstellung
hinterlegt. Der Bediener kann die
Auswahl der Schleifscheiben an-
hand von Bildern per Knopfdruck
treffen. Den darauf aufbauende
Messablauf kann er direkt starten.
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Datentranfer an die
Schleifmaschine

Die exakten Messdaten der
Schleifscheibenpakete werden di-
rekt am Zoller-Einstell- und Mess-
gerat in ein maschinenspezifisches
steuerungsgerechtes Datenformat
umgewandelt und an die Maschi-
nensteuerung gesendet. Der elek-
tronische Datentransfer ist nicht
nur besonders schnell, sondern
auch besonders sicher.

Auf der Grundlage dieser Mess-
daten der Schleifscheibenpakete
kann nun das erste Werkzeug
produziert oder nachgeschliffen
werden.

Neben dem Vermessen der

Bild 3:

Zur Lagerung der Schleifscheiben-
pakete eignet sich der Werkzeug-
schrank »keeper«

Schleifscheiben kann das Einstell-
und Messgerét auch daflir einge-

setzt werden, das Schleifergebnis
zu analysieren und auf Korrektheit
zu Uberpriifen.

Werkzeugmessprogramme
automatisch generieren

Um die hergestellten Werkzeuge
ganzheitlich und umfassend zu
vermessen, nutzt Zoller direkt die
vorliegenden Schleifdaten aus dem
CAD/CAM-System. Diese Daten
liest die Steuerung des Zoller-
Einstell- und Messgerats ein und
generiert daraus vollautomatisch
einen Messablauf — entweder

zur Komplettvermessung oder
gemal den Eingaben des Bedie-
ners. Durch einen Vergleich der
Istkontur- mit deren Solldaten gibt
das System mit dem Programm
»lasso« direkt die Abweichungen
zwischen beiden Konturen aus.
Auch diese Daten kénnen direkt
an die Schleifmaschinensteuerung
gesandt werden, die das Schleif-
programm entsprechend anpasst
- alleine auf der Grundlage der
tatsachlichen Schleifergebnisse.

Bild 4:

Beriihrungslose Messung der Schleif-
scheiben im Durchlicht am Einstell- und
Messgerét (Werkbilder: E. Zoller GmbH
& Co. KG, Pleidelsheim)
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