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Komplexe Einzelteile effizient und ohne Crash fertigen

Kollision

ausgeschlossen

Im Fokus aktueller Fertigungsdiskussionen steht das
Thema Prozesssicherheit. Speziell fir die Herausforde-
rungen im Werkzeug- und Formenbau, in dem eine hohe
Teilevarianz hinzukommt, bietet Zoller hochprézise Ein-
stell- und Messgerate, effiziente Tool-Management-Lo- .
sungen und Messprogramme fiir schnelleres und garan-

tiert kollisionsfreies Arbeiten.
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BN Der Werkzeug- und Formenbau ist geprigt
von einer oftmals hochkomplexen Einzelteilfertigung.
Aus diesem Grund miissen Werkzeuge stindig teileab-
hiingig neu zusammengebaut werden, Damit dies effi-
zient erfolgen kann, ist eine transparente Werkzeugor-
ganisation unabdingbar.

Mit der zentralen Werkzeugdatenbank z.One und
den TMS Tool Management Solutions verbindet Zoller
virtuelle und reale Werkzeugdaten und stellt damit si-
cher, dass jederzeit und iiberall die richtigen Daten zur
Verfiigung stehen — vom CAD/CAM-Bereich bis an die
Maschine. Die Grundlage fiir das Programmieren einer
realititsnahen Fris-Strategie und der anschliefenden Si-
mulation bildet der klar definierte Werkzeugzusammen-
bau durch Einzelkomponenten in Stiicklisten im Tool-

Die TMS Tool Management Solutions verkniipfen
virtwelle und reale Werkzeugdaten vom Auftrag bis

zur Auslieferung. Bid: Zoller

Management-System. Die Pleidelsheimer bieten Schnirt-
stellen zu allen gingigen CAM-Systemen und machen
auf diese Weise eine separate Werkzeugdatenhaltung im
CAM-System iiberfliissig. Selbst wenn mehr als ein
CAM-System im Einsatz ist, kénnen diese Systeme pa-
rallel ohne jeglichen Zusatzaufwand angebunden wer-
den.

Schneller Werkzeug-Check

Doch zeigt die Praxis, dass damit noch nicht alle He-
rausforderungen geldst sind. Programmierte Soll-Daten
der Werkzeuge stimmen mit den realen Ist-Daten oft-
mals nicht iiberein. Dies lost das Messprogramm Tool-
reality-Check in der Messgeritesoftware Pilot 3.0.

Dieses Messprogramm ermdoglicht eine schnelle Kol-
lisionspriifung der Werkzeuge, indem es iiberpriift, ob
die reale Werkzeugkontur dem in der urspriinglichen Si-
mulation verwendeten Werkzeug entspricht. Dies er-
folgt durch Erfassung der realen Werkzeug-Ist-Kontur
am rotierenden Werkzeug, um der tatsichlichen Bear-
beitungssituation zu entsprechen. So sind Kollisionen
ausgeschlossen.

Der Anwender muss lediglich den Speicherort der ge-
wiinschten Werkzeug-Soll-Kontur eingeben. Das Mess-
programm fihrt automatisch den Startpunkt an und
vermisst die komplette Werkzeugkontur unter Rotation
und somit unter Realbedingungen. Anschliefend
werden der Soll/Ist-Vergleich und die Ergebnisse der
Kollisionsiiberpriifung angezeigt. ,,Griin“ gibt das
,Go“ fiir die Bearbeitung, ,,Rot“ bedeutet , Achtung,
Kollision!* |
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