MESSTECHNIK

Gut gerustet -
nicht nur an der Maschine

bel alle oLLer -f WIrd von Antfang an weitergeda und ae oKUS au etosungen,
sondern auf die Optimierung des Fertigungsprozesses gelegt. Auf der AMB zeigt Zoller anhand seines
Messgerate-Portfolios in Kombination mit den TMS Tool-Management-Losungen jeden Schritt der Ferti-
gungskette live - vom CAD/CAM Uber das Lager, das Einstellen und Messen bis hin zur Maschine.
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Schnell erfassbare, selbsterklaren-
de Bedientechnologie »pilot 2 mT«.

herer Geschwindigkeit den Fer- o©rganisiert - iiber den gesamten Lebenszyklus hinweg.
tigungsprozess durchlaufen. Es
ist unabdingbar, kleine Losgréfien Halt alle Mdglichkeiten fiir Herausforderungen der

wirtschaftlich zu fertigen, wenn  zukunft offen: Einstiegsmodell der vertikalen Einstell-
es darum geht, die eigene Wettbe- und Messgerite »smile«.

werbsféhigkeitim globalen Wettbe-
werb zubehaupten. Deshalb miissen
die Potenziale, die in der Optimie-
rung der Prozesskette liegen, konse-
quent genutzt werden. Ein effizien-
tes Tool-Management, Minimierung .
der Riistzeiten sowie wirtschaftliche

H n Zukunft miissen Teile mit ho- Alle Werkzeugdaten in einer zentralen Datenbank
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Qualitdtskontrolle sind dabei wesentliche Aspekte. Zoller bie-
tet hier stufenweise - je nach Anforderungen - ausbauféhige
Einstell-, Mess- und Priiftechnologie in Kombination mit den
modular aufgebauten TMS Tool Management Solutions. So
konnen Werkzeuge nicht nur héchstprizise vermessen, son-
dern auch Werkzeugdaten durch den gesamten Fertigungs-
prozess und iiber ihren gesamten Lebenszyklus hinweg iiber
eine zentrale Zoller-Werkzeugdatenbank organisiert werden
-von der Arbeitsvorbereitung iiber CAD/CAM sowie das La-
ger, Einstellen und Messen bis hin an die Maschine.

Hohe Performance - bei Werkzeugen und Zoller

Werkzeuge haben heute einen hohen Grad an Performance
und an Prézision erreicht. Damit dieser auch zum Tragen
kommt, diirfen nur korrekt eingestellte und vermessene
Werkzeuge zum Einsatz kommen. Dies erfordert eine ent-
sprechend hochprazise Priifung und Vermessung. Besonders
beikomplexen Werkzeugenist eine préazise Werkzeugeinstel-
lung unabdingbar. Dabei unterstiitzt Zoller mit Einstell- und
Messgeriten, die mafigeschneidert zu aller Art und Grofie
von Werkzeugen passen.

Das Einstiegsmodell der vertikalen Einstell- und Messgeréte
»smile«istdas,Minimum-Must-Have"“ fiir erfolgreiches und
professionelles Messen und Einstellen der Werkzeuge. Und:
Es hilt alle Moglichkeiten fiir die Zukunft offen. Die extrem
einfache Bedienung des »smile«verspricht einen schnellen
und sicheren Einstieg in professionelle Werkzeugeinstel-
lung und -vermessung, spart Schulungsaufwand und kann
direkt an der Maschine platziert werden. Steigen die An-
forderungen an die Optimierung des Fertigungsprozesses,
kann dies je nach Messgerdtesteuerung um weitere Mess-
programme und um die TMS Tool Management Solutions
erweitert werden.

Von der Einstiegsklasse bis zur universellen Maschine

Aufder AMB in Stuttgart prasentiert Zoller ein breites Spek-
trum an Einstell- und Messgerdten - von der neuen Ein-
stiegsklasse »smile / pilot 2 mT« fiir den professionellen
Start in die wirtschaftliche Werkzeugvermessung bis hin
zur universellen Priif- und Messmaschine »titan«- fiir alle
Priazisionswerkzeuge. Zoller stellt wirtschaftliche Losun-
gen fiir jede Unternehmensgréf3e und jede Anforderung zur
Verfiigung. Die Produkte beschrdanken sich nicht aufInsell6-
sungen, sondern haben die Optimierung des Fertigungspro-
zesses im Blick. Auch den stetig steigenden Anforderungen
an Prozesssicherheit, Dokumentation und Riickfithrbarkeit
werden sie schon heute gerecht.

Selbst das Einstiegsmodell »smile« kann um die TMS Tool
Management Solutions erweitert werden und hélt damit
alle Moglichkeiten fiir eine Weiterentwicklung offen. Vom
Einstieg in die professionelle Werkzeugeinstellung und
-vermessung fiir kleinere Unternehmen bis hin zu umfas-
senden komplexen Messanforderungen, ob Einzelteil- oder
Serienfertigung - Zoller-Losungen bauen aufeinander auf,
sind {iber eine zentrale Werkzeugdatenbank miteinander
verbunden und kdnnen jederzeit erweitert, verindert und
aufgestockt werden. |
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Messtaster
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RENGAGE™:

Die patentierte 3D-Technologie
ermoglicht praziseste Werkstiick-
prifung, auch kleinster Merk-
male, direkt in der Werkzeug-
maschine.

Die RENGAGE™-Familie MP250,
OMP400 und RMP600

Renishaw Tastkugeln ab 0,3 mm, geringste
Ausldsekraft

Einsatz von langeren Tasteinsatzen
Unubertroffene 3D-Antastgenauigkeit 1 ym 26
10-fache Lebensdauer
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