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Dreidimensionale Digitalisierung

von Werkzeugen und Werkstiicken

Fiinfachs-CNC-Messmaschine erfasst Werkstiicke und Werkzeuge komplett

Dreidimensional bissins Detail

Der Trend in der Messtechnik geht in Richtung 3D. Viele
Geometrien konnen Uberhaupt nur so erfasst und aus-
gewertet werden, zudem sind sie naher an den ebenfalls
in 3D erstellten Konstruktionszeichnungen. Dieser Ent-
wicklung folgend, zeigt Zoller mit der Flinfachs-CNC-Ma-
schine 3D Check zukunftsweisende Mdglichkeiten in der

Messtechnik auf.

Zollers 3D Check bietet ein breites Anwendungs-

spektrum und eine durchgingig einfache Bedienung

BN Zoller ermoglicht einen voll-
automatischen Mess- und Auswertungs-Ab-
lauf fur alle gangigen Standardgeometrien an
Roundtools. Im Vergleich zu anderen am
Markt verfiigbaren Systemen, wurde dafiir
auch die Vorgehensweise fiir den Anwender
vereinfacht. Aufgrund der kalibrierten Ver-
kniipfung zwischen der Durchlicht-Bildver-
arbeitung und dem 3D-Sensor der Mess-
maschine gestaltet sich die Digitalisierung
von Werkstiicken denkbar einfach.

Komplette Digitalisierung

Die Ausrichtung der Werkstiicke sowie die
Ermittlung der signifikanten Geometrie-
merkmale erfolgt automatisch, ebenso die
vollautomatische Positionierung von der
Durchlicht-Bildverarbeitung zum 3D-Sen-
sor. Im nachsten Schritt beginnt die 3D-Digi-
talisierung der Werkstiickoberflache tber ei-
nen Messplan, der zuvor dem Werkzeug tiber
die grafische Oberfliche Pilot einmalig hin-

terlegt wurde. Nach der Digitalisierung wird
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Fiinfachs-CNC-Messmaschine 3D Check

der 3D-Messdatensatz automatisiert aus-
gewertet.

Das kompakte Design des 3D Check wur-
de speziell fur das Anwendungsgebiet der
3D-Digitalisierung entwickelt. Die univer-
selle Gerdtemechanik bietet ein breites Ein-
satzspektrum und gewihrleistet die optimale
Positionierung des Mess-Sensors zur Werk-
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Der Trend in der Messtechnik gebt in Richtung 3D

stiickoberflache. Die universelle Werkzeug-
aufnahme ermoglicht dem Anwender das
hochprizise Spannen der Werkstiicke. Die
detailgenaue Abbildung der Werkstiick-
Geometrie wird durch die hohe laterale Sen-
sorauflosung ermoglicht.

Wir saugen

== Wirklich alles

Keine Messmarken erforderlich

Der solide Geriteaufbau ermoglicht in Ver-
bindung mit einem speziell entwickelten Ka-
librierverfahren die komplette Digitalisie-
rung von Werkstiicken aus unterschiedlichen
Sensorperspektiven. Dabei werden diese
vollautomatisch in ein einheitliches Werk-
stiick-Koordinatensystem rickgefiihrt, ohne
dass eine aufwendige Verwendung vom
Messmarken oder die mechanische Montage
von Kulissen erforderlich wird. Dies bedeu-
tet eine deutliche Zeitersparnis bei der Vor-
bereitung der Werkstiicke fiir die Vermes-
sung!

Die Riickfithrung der unterschiedlichen
Messperspektiven und -positionen in ein ein-
heitliches Werkstiick-Koordinatensystem er-
folgt automatisch. Ein topografischer Soll/
Ist-Vergleich und beliebige Schnittebenen er-
moglichen die Komplettauswertung der
Werkstucke auf einen Blick.

Einen weiteren erheblichen Vorteil gegen-
tiber bisherigen Messverfahren bietet die
Auswertung der 3D-Messdaten. Sie konnen
in einem standardisierten Format exportiert
und im CAD oder in 3D-Analyse-Applika-
tionen weiterverarbeitet werden.

MaBgeschneiderte Applikationen

Auf der Grundlage der bestehenden 3D-Ba-
sissoftware konnen vollautomatische, kun-
denspezifische Mess- und Auswertepro-
gramme fiir die 3D-Digitalisierung und Aus-
wertung von Werkstiicken und Werkzeugen
entwickelt werden. [ |
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