
Fokussierung auf High-

Performance-Tools

Durch die Fokussierung auf Sonder-
werkzeuge entwickelte sich die Huf-
schmied Zerspanungssysteme GmbH
zum Experten für Werkzeuge und Pro-
zesse der Zerspanung mit neuen Mate-
rialien wie Faserverbundstoffe sowie für
die Kunststoffzerspanung. Seit 2013
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Clevere Lösungen 
mit echtem Mehrwert

Marktführer in Europa, hat Hufschmied
einen Kundenkreis über alle Branchen
hinweg. 

Entscheidung für durchgängige

Messtechnik

Bei Hufschmied sind inzwischen
durchgängig ZOLLER-Lösungen im Ein-
satz – sowohl am Entwicklungsstandort

MESSTECHNIK

Viel Erfahrung, der ständige Dialog mit Hochschulen,

intensive Entwicklungsarbeit – und starke Partner haben

Hufschmied Zerspanungssysteme an den Spitzenplatz in

der spanenden Bearbeitung von Spezialmaterialien

gebracht. Kerngeschäft des 1991 gegründeten

Unternehmens ist die Lieferung von Sonderwerkzeugen

für Randgebiete der Zerspanung. 

Mit ZOLLER arbeitet man seit 2004, seit 2013

verbindet ZOLLER und Hufschmied ein erfolgreiches

gemeinsames Entwicklungsprojekt: mannlose,

vollautomatische Komplettvermessung und Beschriftung

von Zerspanungswerkzeugen. Motivation dafür war, 

den Kunden einen echten Mehrwert zu bieten, da sie

das Werkzeug komplett vermessen und mit einem

Prüfprotokoll geliefert bekommen.

in Bobingen als auch in der Fertigung in
Winterlingen.

Im Forschungs- und Entwicklungspro-
zess sorgen Geräte der »pom«-Serie für
schnelle, prozessnahe Überprüfung spe-
zifischer Parameter. In der Fertigung
sind Universal-Messmaschinen des Typs
»genius« im Einsatz. Nachdem das erste
Werkzeug geschliffen wird, erfolgt eine
Komplettkontrolle am »genius«, das
Werkzeug geht korrigiert an die
Maschine zurück, und nach einer zwei-
ten Kontrolle wird die Serienfertigung
gestartet. In Kombination mit »roboSet«
sorgt ein weiteres »genius« für die voll-
automatische Endkontrolle vor der Aus-
lieferung. 

Keine unbekannte Größe

Die hohe Akzeptanz und Marktdurch-
dringung von ZOLLER war für Ralph
Hufschmied, Geschäftsführer, ein wichti-
ges Argument. „Wenn ZOLLER auf dem
Prüfprotokoll steht, mit dem ich die

Hufschmied Zerspanungssysteme
GmbH, Hauptsitz in Bobingen.
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Werkzeuge ausliefere, muss ich mit
Kunden nicht diskutieren. Die meisten
meiner Kunden messen selbst ebenfalls
mit ZOLLER.“ 

Vor der Entscheidung für das erste
Messgerät stand natürlich ein Vergleich
unter den am Markt befindlichen Pro-
dukten. Nach dem Praxistest, in dem
fünf Werkzeuge aus der eigenen Produk-
tion wiederholgenau gemessen werden
sollten, stand ZOLLER als Partner fest.
Von hoher Priorität war die einfache
Bedienbarkeit. „Das »genius« ist logisch
aufgebaut und damit einfach bedienbar“,
so Ralph Hufschmied. „Alle unsere Mit-
arbeiter können das Messgerät bedienen,
drei von ihnen erstellen auch neue Mess-
programme“, ergänzt Ingo Kuschewski,
Produktionsleiter in Winterlingen.

Zeitnahe Lösungen 

auch für Spezialfälle

„Auch haben wir immer wieder unge-
wöhnliche Werkzeuge“, hebt Ralph Huf-
schmied hervor. „So sind bei uns bei-
spielsweise poliergeschliffene Werkzeuge
eine Besonderheit – eine Herausforde-
rung für die Optik. Hier wurde die Soft-
ware immer wieder zeitnah an unsere
Bedürfnisse angepasst. Auch bei speziel-
len Geometrien, wie etwa unseren links-
gedrallten Einschneidern, hatte ZOLLER
schon in kurzer Zeit eine Lösung zur
exakten Vermessung entwickelt.“ 

MESSTECHNIK

High-Performance-Tools der
Hufschmied Zerspanungssysteme
GmbH, produziert am Standort

Winterlingen.

Ralph Hufschmied,
Geschäftsführer (rechts), Bernd

Schwennig, Vertriebsleiter Technik
bei Zoller (Mitte) und Ingo

Kuschewski, Produktionsleiter in
Winterlingen am »roboSet«.

09. - 11. JUNI 2015 
TURNING DAYS WEST 
DORTMUND WESTFALENHALLEN

Die Zerspaner-Messe für 
das Sieger- und Sauer-
land, das Bergische Land 
und das Ruhrgebiet.

 

Infos unter 
www.turning-days.de/west

JETZT 
BUCHEN



Zeitintensive

Komplettvermessung 

Vor dem Hintergrund branchenüber-
greifend steigender Anforderungen an
Rückführbarkeit und Komplettvermes-
sung sowie aus der Motivation heraus,
seinen Kunden den bestmöglichen Ser-
vice zu bieten, entstand die Idee einer
Automationslösung, das heißt: vollauto-
matische Komplettvermessung, Beschrif-
tung und Protokollierung in einem Vor-
gang, und Auslieferung der Werkzeuge
an die Kunden inklusive Prüfprotokoll.
Bei einem Unternehmen mit hohem
Werkzeugdurchsatz wie Hufschmied lag
der Gedanke, diesen Teil des Workflows
zu automatisieren, ohnehin nahe. 

So entstehen clevere Lösungen 

Dafür haben zwei inhabergeführte,
flexible und innovationsgetriebene
Unternehmen zueinander gefunden. Die
hauseigene Entwicklungsabteilung von
ZOLLER konnte die Anforderungen
anwendernah unter realen Fertigungsbe-
dingungen umsetzen. Mit dem cleveren
Resultat »roboSet« der beiden Partner
kann Hufschmied seine Fertigung auf
Dauer wirtschaftlich und effizient betrei-
ben. 

Ready – robo – go: Unermüdlich,

rund um die Uhr

Seit Januar dieses Jahres findet die
Endkontrolle der Werkzeuge, die eine
hundertprozentige Prüfung erfordern,
komplett mit dem »roboSet« in Kombi-
nation mit »genius« statt. Das System
läuft stabil, jetzt werden lediglich noch
kleinere Anpassungen an spezifische
Bedingungen vorgenommen. Durch die
komplette Produktion hindurch ist ein
durchgängiges Palettensystem im Ein-
satz, so dass die Werkzeuge während des
ganzen Fertigungsprozesses nie von
Hand umsortiert werden müssen und
somit auch die Gefahr von Beschädigun-
gen komplett ausgeschlossen werden
konnte.

„Ziel für uns war es, hundert Prozent
automatisiertes Messen und Beschriften
unserer Werkzeuge vor der Auslieferung
zu erreichen. Für den Bereich Standard-
werkzeuge für Sondermaterialien ist dies
der Fall“, erklärt Ralph Hufschmied.
„Speziell für unsere Kunden im Werk-
zeug- und Formenbau, welche oft in Los-
größe eins fertigen, ist dies interessant.
Sie haben Sicherheit und können mit den
angelieferten, endvermessenen Werkzeu-
gen direkt an die Maschine und damit in
die mannlose Produktion gehen“, erklärt
Ingo Kuschweski den Mehrwert. 

Nah am Kunden, nah an 

der Forschung

Hufschmied ist nicht nur nah am
Kunden, sondern auch nah an der For-
schung: Neueste Ergebnisse vor allem
der Universität Augsburg fließen in die
Entwicklung ein. „Das »pomSkpGo« spe-
ziell zur Vermessung der Schneidkanten-
verrundung ist im Engineering-Prozess
an unserem Standort Bobingen im Ein-
satz, denn dies wird in Zukunft für uns
ein wichtiges Thema sein. Hier beein-
druckt die hohe Genauigkeit. Vergleichs-
messungen zum »pomSkpGo« mit einem
Rasterelektronenmikroskop der Univer-

MESSTECHNIK
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Uwe Schenn, Fertigungsmeister, 
bei der Werkzeugvermessung an 
der Universal-Messmaschine »genius«.

Marion Kießling, Qualitätssicherung, 
beim Starten des »roboSet« für die Endkontrolle

der Werkzeuge vor der Auslieferung.



sität Augsburg ergaben bis in den Zehn-
tel-μm identische Ergebnisse“, so
Geschäftsführer Ralph Hufschmied. „Um
die Mikrostrukturen unserer Werkzeuge
noch weiter zu optimieren, benötigen wir
in Zukunft zusätzlich ein kombiniertes,
automatisiertes Gerät wie den »titan«“,
gibt er einen Ausblick auf die weitere

Zusammenarbeit. Bernd Schwennig, Ver-
triebsleiter Technik bei ZOLLER, fasst
das Projekt aus seiner Sicht zusammen:
„Mit dem Unternehmen Hufschmied
haben wir einen idealen Entwicklungs-
partner, mit dem wir komplexe Sachver-
halte unter realen Fertigungsbedingun-
gen weiterentwickeln und praxisgerecht

testen können. Durch die konstruktive
Entwicklungsbegleitung profitieren
schlussendlich beide Unternehmen glei-
chermaßen“ - wie auch deren Kunden.
Denn auch das vereint die beiden Unter-
nehmen: anwendernahe Entwicklung für
Lösungen, die ihren Kunden einen Vor-
sprung verschaffen.                  (143a14-63)
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Ready – robo – go: vollautomatische Komplettvermessung, Beschriftung und Protokollierung in einem Vorgang.

ZOLLER Lösungen in
der Entwicklung,

Werkzeugherstellung
und

Qualitätssicherung
bei der Hufschmied
Zerspanungssysteme
GmbH – Auslieferung

der Werkzeuge
inklusive

Prüfprotokoll. 

MESSTECHNIK
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