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Kurzportrit Anfotec
Antriebstechnologie

m Die im Jahr 2000
gegriindete Anfotec
Antriebstechnologie
GmbH aus dem sauer-
léndischen Medebach
ist Anbieter von indust-
riellen und mechani-
schen Antriebselemen-
ten. Mit 60 Mitarbeitern
an 10 grossen CNC-
Frasmaschinen fertigt
Anfotec hochwertige
Bauteile vor allem aus
Grauguss und Alumi-
nium zu rund 70 Pro-
zent in Serie, der Rest
ist Prototypenfertigung.
Die Kernkompetenzen
liegen in den Bereichen
Entwicklung, Produk-
tion und Montage fiir
die Geschaftsfelder
Semiconductor Equip-
ment, Werkzeug-
maschinen und
Messtechnik.

‘| Weitere Informationen:
anfotec.de

Schneller produzieren

mit System

Die Anfotec Antriebstechnologie GmbH ist Anbieter
von hochwertigen industriellen und mechanischen

Zwischen 10 und

15 Prozent mehr Zer-
spanleistung — der
Facharbeiter bestlickt
heute nur noch den
Wechsler, und die
Maschine luft.

Antriebselementen. Fiir die Werkzeugeinstellung
arbeitet Anfotec schon lange mit Zoller. Neu soll ein
transparentes Werkzeugmanagement etabliert und

die Rustzeiten verklrzt werden.

Karin Steinmetzer

or Einfiihrung eines systematischen Tool-
management-Systems «machte jeder
Facharbeiter sein eigenes Ding in Bezug
auf Werkzeuge», so Christian Hast, Ge-
schaftsfihrer der Anfotec. «Mit wachsen-
der Anzahl an Maschinen wurde das ineffizient und
vor allem teuer, insbesondere bei kostenintensive-

34 m InnovationsFORUM Jetzt anmelden: smm-innovationsforum-fertigung.ch

ren Werkzeugen, wie beispielsweise den Messer-
kopfen, die vielfach eingesetzt werden.» Die Moti-
vation dafir, ein Toolmanagement-System einzu-
fiihren, war deshalb, Transparenz iber den Bestand
zu schaffen - konkret: «die Werkzeuge von den
Maschinen wegzubekommen und die <Schwarz-
lager> der einzelnen Facharbeiter aufzulésen», fiihrt
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tuellen Herausforderungen in der Fertigung.

Michael Schnellen, Projektleiter bei Anfotec, aus.
Denn der exakte Werkzeugbestand war unbekannt,
und oft wurde mehrfach nachbestellt, weil der Uber-
blick fehlte und keine effiziente Werkzeugverwal-
tung vorhanden war.

Nadeldhr Spankapazitét

So bestand die Herausforderung darin, einen Pro-
zess aufzusetzen, der die enormen Riistzeiten ver-
kiirzt und gleichzeitig dafir sorgt, das richtige
Werkzeug zur richtigen Zeit zur Verfiigung zu stel-
len. «Insbesondere bei den Grossmaschinen, die
6-7 Stunden Laufzeit haben und bei denen bis zu
60 Werkzeuge fir ein Werkstiick im Einsatz sind,
summierten sich die Rustzeiten; vor allem, wenn
der Facharbeiter auch noch Zeit mit der Werkzeug-
suche verbrachte», erklart Arbeitsvorbereiter Flo-
rian Niggemeier die Ausgangslage. Der erste Schritt
zur Ristzeitverklrzung, eine externe Werkzeugein-
stellung statt des «Antastens» in der Maschine,
wurde im Jahr 2010 mit dem Zoller-Einstell- und
Messgerat «venturion» umgesetzt. In einem zweiten
Schritt kam 2013 die Zoller-Toolmanagement-Soft-
ware hinzu.

10 bis 15 Prozent mehr Zerspanleistung

Heute reduziert die optimierte Werkzeugorganisa-
tion die Ristzeit erheblich. In der Folge erhéhte sich
die Maschinenlaufzeit und damit die Zerspanleis-
tung signifikant, bestatigt Geschaftsfihrer Hast.
Maschinenstillstand aufgrund fehlender Werkzeuge
gibt es nicht mehr, da alle Auftrage auf einem Werk-
zeugwagen vorgerustet werden. «Heute ist die Or-
ganisation tipptopp, und der Erfolg ist da: Wir haben
zwischen 10 und 15 Prozent mehr Zerspanleistung»,
so Hast.

«Der Facharbeiter bestlickt den Werkzeug-
wechsler, kontrolliert nochmals alle technologisch
relevanten Einstellungen, und die Maschine auft»,
erklart Hast weiter und erganzt: «Friiher haben un-
sere Facharbeiter alles an der Maschine selbst
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Florian 7\//ggemeier, Projektleiter bei der Anfotec Antriebstechnol
erdutert André Dabisch, Vertrieb bei der E. Zoller GmbH & Co. KG, die ak-
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Insbesondere bei den Grossmaschinen summierten sich friiher die Rist-

eingerichtet. Speziell fir Wiederholteile sind die

-"Einrichteblatter des Zoller-Systems ein grosser

Vorteil.» So wird heute hauptzeitparallel geristet.

Signifikante Reduktion der Werkzeugkosten

Aber nicht nur die Stand- und Ristzeiten sind zu-
rickgegangen. Auch die Werkzeugkosten haben
sich durch die komplette Umstellung der Werk-
zeug-Einkaufspolitik splirbar reduziert. Es wird nur
noch nachbestellt, was wirklich gebraucht wird. Und
dank verringerter Lieferantenvielfalt kénnen heute
bessere Einkaufspreise erzielt werden. «Das hat
sich wirklich gelohnt», restimiert Christian Hast,
«die Kosten im Einkauf haben sich im ersten Jahr
fast halbiert!» Inzwischen hat sich eine Kosten-
ersparnis von 20 bis 30 % im Vergleich zum Aus-
gangspunkt eingependelt.

«Stabsstelle» Werkzeugverwaltung

Um dies zu erreichen, wurde mit Siegfried Fried-
richs zu Projektbeginn zunachst eine «Stabsstelle»
Werkzeugverwaltung eingerichtet. Die Werkzeuge
wurden systematisch erfasst - sowohl Einzelkom-
ponenten als auch Komplettwerkzeuge, und ein
transparenter Prozessflow von der Werkzeuganlage
bis zur Nachbestellung wurde aufgebaut. «Im Zol-
ler-Toolmanagement-System sind heute bereits
tber 1200 Komplettwerkzeuge und mehr als 2000
Einzelkomponenten angelegt. Bei den Einzelkom-
ponenten ist selbst die kleinste Schraube aufge-
nommen und mit Foto im System hinterlegt», er-
klart Florian Niggemeier. Die Werkzeuge werden
zentral verwaltet und sind dank der Zoller-Lager-
ortverwaltung sofort im Lagerschrank auffindbar.
Mit dem Toolmanagement-Modul «Bestellwesen»
werden Werkzeuge nachbestellt - dann, wenn sie
gebraucht werden, und auch nur diejenigen, die
tatsdchlich bendtigt werden. «Natiirlich muss man
bei der Einflihrung eines Toolmanagement-Systems
interne Uberzeugungsarbeit leisten, Gewohnheiten
abbauen und die Mitarbeiter von Anfang an mitneh-

35



Bild: Zoller

Bild: Zoller

[

DOSSIER FERTIGUNGSMESSTECHNIK //

ANFOTEC

\ulliebsleclmologm GmbH

ANFOTEC

doape GmbH

-

— -

Mehr Zerspanleistung und geringere Werkzeugkosten — das
Projekt hat sich gelohnt, fasst GeschéftsfUhrer Christian
Hast zusammen.

men», so Niggemeier. Nicht alle Mitgrbeiter waren
von Anfang an begeistert — doch zeigte die Praxis
bald, dass es sich einfach lohnt.

Mehr Sicherheit an der Maschine

Vor allem im Bereich Prototypenfertigung hat sich
die Umstellung auf die Zoller TMS Tool Management
Solutions ausgezahlt. Hier werden wertvolle Teile
an teuren Maschinen produziert. Der Facharbeiter
profitiert nicht nur von der schnelleren Umristzeit,
sondern auch von mehr Sicherheit an der Maschine
bei der unbemannten Zerspanung. Fir die Werk-
zeugeinstellung werden enge Toleranzen festgelegt;
werden diese nicht eingehalten, dann wird das
Werkzeug auch nicht fir die Maschine freigegeben.
«Die Nutzeroberflache des Einstell- und Messgerats
von Zoller ist sehr einfach zu bedienen. Man wird
super durch den Messvorgang geflhrt, auch ein
Nicht-Zerspaner kann am <«enturion> ein Werkzeug
einstellen und vermessen», erldutert Geschaftsfiih-
rer Hast. Hier geht nichts mehr schief, werkzeug-
bedingte Maschinencrashs gehoren der Vergangen-
heit an.

Projektbesprechung Anfo-
tec — Zoller: «Der Erfolg ist
da — doch natdrlich kann
man das noch

ausbauen. »
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Bereits tber 1200 Komp/eﬂwerkzeuge‘uhd mehr als 2000
Einzelkomponenten sind in den TMS Tool Management So-
lutions angelegt i

3D-Lagerortanzeige: Werkzeuge finden statt suchen —
transparente Lagerhaltung.
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Prazise Werkzeugeinstellung gibt Sicherheit.

Enormen Wirkungsgrad erreicht

«Der Erfolg ist da - doch natirlich kann man das
noch ausbauen. Die Schnittstelle zum CAM-System
<SolidCam> beispielsweise wird derzeit noch nicht
in vollem Umfang genutzt. Und auch die Dateniiber-
tragung vom Einstellgerat an die Maschinen werden
wir uns naher ansehen, vor allem die neue Losung
<zidCode», die Zoller anbietet», gibt der Anfotec-Ge-
schaftsfihrer einen Ausblick. Das Wichtigste ist
bereits erreicht: schnellere Umristung plus Sicher-
heit in Bezug auf das Werkzeug. Bei Anfotec wird
heute produziert anstatt geristet. EIY

Springmann Werkzeugmaschinen SA

Route des Falaises 110, 2000 Neuchatel

Tel. 032 729 11 22, neuchatel@springmann.ch
springmann.ch

Control 2017: Halle 7, Stand 7414
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