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Erfolg ist messbar

LIDU Maschinenbau Lienenbriigger GmbH

Effizienter fertigen dank

korrekter Werkzeugdaten
LIDU verkurzt mit ZOLLER Durchlaufzeiten und erhoht Flexibilitat



Uberzeugend einfaches
Bedienkonzept:

Benedict Dammann,
Arbeitsvorbereiter beim
Auftragsfertiger LIDU
Maschinenbau Lienenbriigger
GmbH in Ddlmen, verdeutlicht
die Vorteile des Mess- und
Einstellgerats »venturion«
von ZOLLER.
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Effizienter fertigen dank
korrekter Werkzeugdaten
LIDU verkidrzt mit ZOLLER Durchlaufzeiten und

erhoht Flexibilitat

Der Auftragsfertiger LIDU Maschinenbau
Lienenbrigger GmbH im nordwestdeut-
schen Dudlmen verkirzt mit einer straffen
Werkzeugorganisation, Einstell- und Mess-
gerdten »venturion« sowie der Werkzeug-
datenverwaltung TMS Tool Management
Solutions von ZOLLER seine Durchlaufzeiten,
erhoht seine Flexibilitdt und die Prozess-
sicherheit in der Fertigung.

Ein sehr umfassendes Spektrum unter-
schiedlicher Bauteile aus Stahl, Leicht- und
Buntmetallen fertigt der Zulieferbetrieb

LIBU Maschinenbau Lienenbrigger GmbH in
Dulmen. Frank Schaefer, Dipl.-Ing. und
Mitglied der Geschéftsleitung erklért: ,Von
wenigen Millimetern bis zu 1200 mm Durch-
messer und ca. 3200 mm Kantenldnge be-
arbeiten wir in raschem Wechsel Drehteile
und kubische Werkstlcke fir eine Vielzahl
an Branchen. Das betrifft Einzelstlicke und
kleine Serien, mitunter bis zu 500 Bauteile
pro Auftragslos.” In friiheren Jahren fertigte
das Unternehmen vor allem Komponenten
fur Gleisbaumaschinen. Aktuell Ubernimmt
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LIDU zahlreiche Auftrage aus der Branche
der Energieerzeuger. Speziell fertigen die
Zulieferer in DUlmen groBe Werkstlcke fur
Windenergieanlagen, zum Beispiel Teile fur
Windkraftgetriebe sowie Wellen fUr Genera-
toren und Getriebe. Aber auch fir den Berg-
bau sowie die Gas- und die Olexploration
bearbeiten die Fertigungsspezialisten ent-
sprechende Werksticke. Durch seine hohe
Flexibilitdt und seine Spezialisierung auf
komplexe Bauteile kann sich der Auftrags-
fertiger in Ddlmen immer wieder im Wettbe-
werb behaupten.

Fertigen in chaotischer Folge

Um dieses groBe Spektrum unterschiedli-
cher Bauteile ausreichend flexibel fertigen
zu konnen, verfigt das Unternehmen dber
sieben drei- und finfachsige Bearbeitungs-
zentren mit groBen Arbeitsrdumen sowie
Uber einige Dreh- und Dreh-Fraszentren mit
Arbeitsbereichen bis zu 1200 mm in X- und
3200 mm in Z-Richtung. Zur Ausstattung
erlautert Benedict Dammann: ,Unsere Be-
arbeitungszentren sind allesamt mit Palet-
tenwechslern ausgestattet. Das sorgt fur
minimale Nebenzeiten, da wir hauptzeitpa-
rallel risten. So kénnen wir in chaotischer
Folge unterschiedliche Bauteile flexibel und
wirtschaftlich fertigen. Zudem haben wir
jungst in eine Maschine investiert, die mit
einem Palettenbahnhof mit 12 Paletten und
insgesamt 13 Stationen ausgerUstet ist. Auf
ihr kdnnen wir nun auch bedienerlos, zum
Beispiel tUber Nacht, in chaotischer Folge
unterschiedliche Werkstucke bearbeiten.”

Vielzahl an Werkzeugen

Diese Vielfalt an Werkstlicken und Ma-
schinen erfordert selbstversténdlich eine
nahezu unUberschaubare Menge unter-
schiedlicher Bohr-, Aufbohr-, Dreh-, Fras-
und Reibwerkzeuge. Wie Benedict Damm-
ann anmerkt, sind pro Werkstick bis zu
50 Werkzeuge vorzubereiten, zu mes-
sen, einzustellen und zu rdsten. Bspw.
im Werkzeugmagazin des mit Paletten-

bahnhof automatisierten BAZ befinden sich
bis zu 120 unterschiedliche Werkzeuge. Um
diese Vielzahl an Werkzeugen zuverldssig
und genau einzustellen und zu messen,
hatte LIDU bereits vor dUber zehn Jahren
in ein Einstell- und Messgerat der Reihe
»venturion« von ZOLLER investiert, auf
dem Uberwiegend rotationssymmetrische
Werkzeuge wie Bohrer und Fraser fir die
Bearbeitungszentren gemessen und einge-
stellt werden. Das Einstell- und Messgerat
bewahrte sich innerhalb kurzer Zeit. ,Da
auf den ZOLLER-Gerdten auch Drehwerk-
zeuge jeglicher Ausflihrung ebenso einfach
und komfartabel gemessen und eingestellt
werden konnen, haben wir uns bereits
2015 flr ein zweites ZOLLER-Einstell- und
Messgerat »venturion 600« entschieden.”
So konnen auch exotische Werkzeuge, wie

Benedict Dammann,
Arbeitsvorbereiter beim
Auftragsfertiger LIDU
Maschinenbau Lienenbriigger
GmbH in Dilmen

Das Einstell- und
Messgerat »venturion«

bewahrte sich

innerhalb kurzer Zeit.



Fokus auf groBe Werksticke:
Fir die Energieerzeugung, fir
den Bergbau und die Clindustrie
sowie fir den Gleisbau fertigt
LIDU in Ddlmen im Auftrag
Flansche, Wellen und Geh&use.
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lang auskragende Winkelkdpfe fUr ange-
triebene Werkzeuge, problemlos eingestellt
und gemessen werden. Die Vorteile hebt
Benedict Dammann hervor: ,Das ZOLLER-
Bedienkonzept mit Touchscreen und Pikto-
grammen erfllt exakt unsere Anorderun-
gen. Das System flhrt schnell und intuitiv
durch den Ablauf beim Messen und Ein-
stellen der Werkzeuge.”

Vereinfachte, kurzere Ablaufe

Zudem vereinfachen und verkirzen die Ein-
stell- und Messgerate die gesamten Abléau-
fe beim Vorbereiten und Bereitstellen von
Werkzeugen. ,Einmal erfasste Werkzeuge
werden per Tastendruck um-genau vermes-
sen und eingestellt. ZOLLER »venturi-
on« ordnet anhand der Bezeichnung und
der Werkzeugnummer die jeweils zu mes-
senden Geometrien zu, vermisst automa-
tisch und erstellt einen Datensatz®, erklért
Thomas Lorrek, der bei LIDU fur die IT zu-
standig ist. Filr einen Fertigungsauftrag

werden in der Werkzeugvorbereitung kom-
plette Werkzeugsétze und das Einrichte-
blatt erstellt. Auf zugeordneten Werkzeug-
wagen stehen die vermessenen Werkzeuge
zum Einsatz an der Maschine bereit.

Daten direkt zur Maschine

Die Daten fur jedes Werkzeug gelangen
per Datenibertragung zu den CNC-Steue-
rungen an den Maschinen. Somit entfallt
das umstandliche Kennzeichnen der Werk-
zeuge mit Etiketten, vor allem auch das
manuelle Eingeben der Werkzeugdaten
anhand von Begleitpapieren. Dazu sagt
Benedict Dammann: ,Die digitale Daten-
Ubertragung gewahrleistet den exakten
Datentransfer an die Maschine. Wir vermei-
den so Verzogerungen aufgrund fehlender
Daten und Fehlbearbeitungen durch even-
tuelle Tippfehler.” Darlber hinaus beschleu-
nigt die direkte Datenibertragung die
internen Ablaufe. So werden beispielswei-
se die Datensétze fir S0 Werkzeuge - dies
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entspricht dem Durchschnittswert beim
Bearbeiten komplexer Werkstiicke - inner-
halb weniger Minuten vom Einstell- und
Messgerat an die CNC-Steuerung gesandt.
Wie Benedict Dammann ergénzt, ist diese
digitale Verbindung zwischen Einstell- und
Messgeraten sowie CNC-Steuerungen auch
der erste wesentliche Schritt hin zu einer
papierlosen Produktion.

Beste Prozesssicherheit

Die Spezialisten bei LIDU hatten bereits
vor einigen Jahren die Vorteile einer weit-
reichenden Digitalisierung erkannt. ,Da es
seinerzeit nach unserer Einschatzung kei-
ne geeignete Standardsoftware speziell
fir flexible Lohnfertiger gab, haben wir ein
fir unsere Forderungen und Bedingungen
optimiertes ERP-System selbst entwickelt
und verwirklicht”, fuhrt Thomas Lorrek
aus. Um die Digitalisierung in der Fertigung
voranzutreiben, hat das Unternehmen
inzwischenaucheine Werkzeugdatenverwal-
tung installiert.

ZOLLER TMS Uberzeugt rundum

.Bei der Auswahl eines passenden Soft-

waresystems haben uns die Merkmale
und Vorteile der Software ZOLLER TMS Tool
Management Solutions rundum Uberzeugt”,
sagen dazu Thomas Lorrek und Benedict
Dammann. Wie sie weiter berichten, sollte
die Software mdglichst durchgéngig sein,
zu den bereits vorhandenen Einstell- und
Messgerdten passen, einfach und komfor-
tabel zu bedienen sowie ausbauféhig sein.

.Bei ZOLLER haben wir mit der Werkzeug-

datenverwaltung TMS Tool Management
Solutions exakt das auf unsere Forderun-
gen zugeschnittene System gefunden. Be-
sonders gunstig ist, dass alle betroffenen
Bereiche in der Produktion mit der gleichen
Bedienoberflache arbeiten: die AV mit der
CAM-Programmierung, die Werkzeugvorbe-
reitung, das Werkzeuglager sowie die Ein-
richter und Bediener an den Bearbeitungs-
zentren. Das war einer der entscheidenden

Grinde, sich fir ZOLLER TMS zu entscheiden”,
berichtet Thomas Lorrek. Um weitere Vor-
teile der ZOLLER TMS Tool Management
Solutions  Software an allen Arbeits-
platzen flexibel nutzbar zu machen, hat
LIDU frei bewegliche Tablets mit Datenver-
bindung Uber WLAN installiert.

Datenbank sorgt fur
Durchgangigkeit

Als einen weiteren Vorteil der ZOLLER TMS
Tool Management Solutions fuhrt Thomas
Lorrek an, dass man die Werkzeugdaten auf
dem Server in einer dedizierten Datenbank
speichern kann. Das trégt dazu bei, dass alle
Beteiligten beim Auftragsfertiger in Dllmen
auf die gleichen und stets aktuellen Daten
zugreifen konnen. ,Sind die Werkzeug-
daten einmal gespeichert und fortlaufend
gepflegt, erhoht das deutlich die Prozess-
sicherheit. Alle Fachkrafte, die im Unter-

Am ZOLLER »venturion« kdnnen
die Arbeitsvorbereiter bei LIDU
in Dilmen auch komplexe,
zusammengebaute Werkzeuge
messen und einstellen.
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Dipl.-Ing. Thomas Lorrek,
zustandig fur die IT bei LIDU

Bei ZOLLER haben wir

mit der Werkzeugdaten-
verwaltung TMS Tool
Management Solutions
exakt das auf unsere
Forderungen zugeschnit-
tene System gefunden.

nehmen Werkzeugdaten nutzen, greifen
auf stets genaue Daten zu, dank der Daten-
bank sogar parallel. Beispielsweise nutzen
die CAM-Programmierer die Werkzeugdaten
fur die NC-Programmierung, die Arbeitsvor-
bereiter am Einstell- und Messgerat zum
Montieren und Einstellen der Werkzeuge so-
wie die Lageristen zum Ein- und Auslagern
von Komplettwerkzeugen und Komponen-
ten ins zentrale Lager”, erldutert Thomas
Lorrek. Um mit externer Software und Steuer-
ungen Daten austauschen zu konnen, wur-
den zusammen mit Softwarespezialisten
eigens Schnittstellen programmiert.
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ZOLLER-Webservice und
LIDU-Eigenentwicklungen

Ein weiteres wichtiges Entscheidungs-
kriterium fUr die ZOLLER TMS Software ist
der integrierte Webservice und die zur Ver-
fligung stehende API. Hiermit k&nnen un-
abhanging von der Softwareoberflache alle
Informationen der Werkzeugdatenbank ab-
gerufen oder verdndert werden. Das eroff-
net laut Thomas Lorrek enorm viele M4g-
lichkeiten: ,Wir haben darauf basierend
eine zusatzliche eigene MES-APP entwi-
ckelt, die auf den maobilen Tablets an allen
Maschinen zur Verfigung steht.” Zum Bei-
spiel zeigt sie Werkzeuglisten und Werk-
zeuge eines Einrichteblattes, die flr ein
Bauteil beziehungsweise ein NC-Programm
in das Werkzeugmagazin einzubringen sind.
Dabei berlUcksichtigt sie auch die Werk-
zeugposition im Magazin in Verbindung mit
der Werkzeugnummer im NC-Programm. ,Mit
der Nutzung des Webservice und unseren
umfangreichen Erweiterungen kennen wir
jederzeit die aktuelle Position jedes einzel-
nen Werkzeugs und jeder Komponente im
gesamten Werkzeugkreislauf”, hebt Thomas
Lorrek hervor. Uber weitere Schnittstellen
werden auch das automatische LIFT-Werk-
zeuglager bedient oder Gesamtbestande,
Mindestmengen und Auftrdge zum (Nach-)
Bestellen von Komponenten und Werkzeu-
gen an das ERP-System Ubertragen.

Umfassende Transparenz
bei Werkzeugen

Wie Benedict Dammann berichtet, sorgt
die ZOLLER-Werkzeugdatenverwaltung fdr
eine umfassende Transparenz. Insbeson-
dere werden redundant vorhandene Kom-
ponenten und Werkzeuge erkannt. Dadurch
hat LIBU innerhalb kirzester Zeit seinen
Werkzeugbestand optimiert. ,Wir kennen
nicht nur die jeweilige Position im internen
Werkzeugkreislauf, sondern sind stets da-
riber informiert, welche Werkzeuge sich
beispielsweise beim Nachschleifen befin-
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den. Zudem konnen wir verschlissene,
nachgeschliffene und unbenutzte, kirzlich
beschaffte Werkzeuge unterscheiden. Das
ermdglicht eine kurzfristige, flexible und
exakte Planung des Werkzeugeinsatzes
und der anstehenden Fertigungsauftrage”,
fuhrt Herr Dammann aus. Einen weiteren-
Vorteil stellt der Aufbau von Komplettwerk-
zeugen, stets aus gleichen Komponenten
wie zum Beispiel Verldngerungen, dar. ,Da-
mit erhGhen wir auch die Prozesssicherheit.
Speziell bei Wiederholauftrdgen gewéhr-
leisten wir, dass die gefertigten Bauteile
immer mit gleichen Werkzeugen und somit
mit gleicher Prazision gefertigt werden”,
hebt Benedict Dammann hervor. Die Daten
neuer Werkzeuge konnen die CAM-Program-
mierer anhand standardisierter Datenfor-
mate und mit Hilfe von 3D-Grafiken in die
Z0LLER-Software Ubernehmen.

Effizienter
und wirtschaftlicher

Durch den weitgehend optimierten Bestand
und Umlauf an Werkzeugen im Werkzeug-
kreislauf arbeitet der Auftragsfertiger LIDU
inzwischen deutlich effizienter. Dazu sagt
Thomas Lorrek: ,Unser Fachpersonal behalt
stets den Uberblick Uber alle Werkzeuge.
Somit entfallt langwieriges Suchen nach
Komponenten und Werkzeugen.” Als weite-
ren Vorteil hat Benedict Dammann erkannt,

dass er die Werkzeugvorbereitung deutlich
optimieren kann. ,Einmal in die Magazine
der Bearbeitungs- und Drehzentren ein-
gebrachte Werkzeuge konnen haufig dort
verbleiben, da sie fUr folgende Fertigungs-
auftrdge erneut bendtigt werden. Dieser
Prozessablauf wird durch den ZOLLER-Web-
service ermdglicht, der innerhalb unserer
eigenen MES-APP automatische Differenz-
listen generiert. Diese Transparenz mini-
miert den Aufwand beim Rusten und Um-
risten der Bearbeitungs- und Drehzentren
sowie beim Bereitstellen von Werkzeugen”.

Bewahrtes Softwaresystem

weiter ausbauen

Frank Schaefer, Benedict Dammann und
Thomas Lorrek sind sich einig, dass der

Werkzeugdaten bedienerfreund-
lich verwalten: Ubersichtliche,
einfach verstandliche Grafiken
fiihren den Nutzer intuitiv

per Touchscreen durch die
Funktionen der Werkzeugdaten-
verwaltung, beispielsweise
beim Ein- und Auslagern im
zentralen Werkzeuglager.

Vielfaltiges Spektrum: Fir etwa
7400 unterschiedliche Werkzeuge
im Werkzeugkreislauf schafft die
Z0LLER Werkzeugdatenverwaltung
maximale Transparenz.
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Partnerschaft auf Augenhdhe:
Thomas Lorrek (L), zustandig fir
IT bei LIDU in Dilmen, mit Stefan
Kemmler (r.), Niederlassungsleiter
Z0LLER West, im Gespréch Uber
die Vorteile der Werkzeugdaten-
verwaltung mit ZOLLER TMS Tool
Management Solutions in Verbin-
dung mit ZOLLER »venturion«.

Dipl.-Ing. Frank Schaefer,
Mitglied der Geschaftsleitung

Die Digitalisierung mit
Softwaresystemen von
ZOLLER tragt entscheidend
dazu bei, deutlich flexibler
und wirtschaftlicher zu
produzieren und zusatzlich
die Prozesssicherheit

ZU verbessern.

Auftragsfertiger LIDU in DUlmen durch den
Einsatz der Einstell- und Messgerdte so-
wie speziell der Werkzeugdatenverwaltung
Z0LLER TMS Tool Managment Solutions
wesentlich profitabler, flexibler und pro-
zesssicherer fertigt. ,Eine erfolgreiche
Integration des Softwaremoduls ,Vorrich-
tungen”®, der zentralen Verwaltung von
Komponenten und Komplettvorrichtungen
zum Aufspannen der zu fertigenden Bautei-
le, bestarkt uns darin. Wir erreichen damit
auch im Bereich Vorrichtungen die gleichen
Vorteile wie bei den Werkzeugen®, sagt dazu
Benedict Dammann. Der Bestand an Vor-
richtungen ist jederzeit transparent er-
sichtlich und Redundanzen werden ver-
mieden. Die Prozesssicherheit wird durch
das Zurlickgreifen auf stets gleiche Kom-
ponenten deutlich erhoht. Fur jede Spann-
vorrichtung werden Fotos von der Auf-
spannsituation in der Datenverwaltung von
Z0LLER hinterlegt, gespeichert und zur wei-
teren Auftragsplanung flr Wiederholauf-
trage bereitgestellt.

ZOLLER ist der richtige Partner

.Um von ahnlichen Vorteilen zu profitieren,

beabsichtigen wir auch die Mess- und Prif-
mittel mit dem Softwaresystem TMS Tool
Management Solutions von ZOLLER zu ver-
walten,” sagt Benedict Dammann. Diese
Digitalisierung mit Softwaresystemen von
Z0LLER tragt entscheidend dazu bei, deut-
lich flexibler und wirtschaftlicher zu pro-
duzieren und zusatzlich die Prozesssicher-
heit zu verbessern. Frank Schaefer fasst
zusammen: ,Diese Vorteile zu nutzen, ist
ein wesentliches Kriterium, um auch in Zu-
kunft in Deutschland zu fertigen und inter-
national wettbewerbsfahig zu sein. Das
Unternehmen ZOLLER ist auch im Hinblick
auf unsere weiteren Zielsetzungen der
eindeutig richtige Partner.”
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LIDU - Ihr innovativer
Losungspartner

Als familiengefuhrter Lohn- und Einzelfertiger im
Maschinenbau liefern wir seit Uber 70 Jahren mal3ge-
schneiderte Losungen fur die Fertigungsindustrie.

Wir sind Spezialist fur die ganzheitliche Bearbeitung
individueller Maschinenbauteile: Von der Konstruktion
Uber den Zuschnitt und die Produktion bis zur End-
montage werden Einzelstucke, Klein- oder Mittelserien
terminsicher realisiert. Eine Produktionsflache von
3.400 gm, rund 120 Mitarbeiterinnen und Mitarbeiter
und etwa 140.000 Maschinenstunden sichern uns
groBe Kapazitaten. Unser Maschinenpark umfasst
erstklassige Anlagen zum Drehen, Frasen, Bohren,
Schweif3en und fur den Stahlbau sowie Dreh-Bohr-
Fraszentren zum Einsatz der MillTurn-Technologie.
Bauteile flr Kompressoren, Sondermaschinen

und Anlagen oder Aufarbeitungen und die Reparatur
von Gleisoberbaumaschinen sind nur einige Auszige
unserer Fertigung.

Firmensitz der LIDU Maschinenbau Lienenbriigger GmbH in Dilmen.
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