TECHNIK PERIPHERIE

Luckenlose
Dokumentation

MESSTECHNIK - Zoller bietet fiir Werkzeughersteller, Schleifbetriebe und
Zerspaner Losungen, mit denen Werkzeuge prézise analysiert, gemessen und

gepriift werden konnen. Alle Ergebnisse werden dabei liickenlos protokolliert.

Mit *Fome-Inspekiionsgeraten von Zoller kénnen Zerspaner prazessnan inre Werkzeuge messen.
|

it seinen Systemen wird Zoller mit
Sitz im baden-wirttembergischen
Pleidelsheim den steigenden Anfor-

derungen an eine 100-prozentige Kontrolle,
eine durchgangige Dokumentation und die
Rickfihrbarkeit gerecht, Fiir Werkzeughersiel-
ler, Schleifer und Zerspaner bietet Zoller zu-
satzlich Lisungen je nach Anforderung.

Egal, ob prozesscriertierte Inspektionsgerd-
te der :Pome-Scrie, Uriversalmessmaschinen
wie +Genius 3« oder Einstell- und Messgerite
for Zerspanungsbetriebe - filr alle gilt: Werk-
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zeuge werden wiederholgenau vermessen und
geprift und die Ergebnisse protokolliert. Der
Hersteller von Einstell- und Messgeraten Zoller
hat anspruchsvalle Messtechnik aus den Mess-
raumen in die Produktion gebracht. Speziell
mit der :Pome«-Serie fir prozessnahes Messen
kinnen Mess- und Prifaufgaben dort vorge-
nommen werden, wo sie bendtigt werden: di-
rekt im Wareneingang, neben der Schleitma-
schine oder in der Qualitatskontrolle.

Dank der bedienfreundlichen und leistungs-
fahigen Software :Pilot 3.0 wird szlbst mit

Universalmessmaschinen wie Smartchecks
oder »Geniusc das Messen samtlicher Geome-
trieelernente an Werkzeugen wie Schreidenra-
dien, Winkeln, Stufenlgngen und Durchmesser
ermdglicht. Die Parameter lassen sich einfach
pritfen und nach entsprechenden Richtlinien
inklusive Prifprotokelle lickenlos dokumentie-
ren. Das bedeutet: MaBhaltigkeit vom ersten
Werkstlick an.

In Zerspanungsbelrieben, die Teile fir die
Medizintechnik oder die Luft- und Raumfahrt
fertigen, sind Qualitdissicherung und Prazision
unabdingbare Anforderungen an die Prozess-
kette, denn diese muss durchgehend abgesi-
cherl und reproduzierbar sein,

Sc sorgt beispielsweise das Zolle-Einstell-
und Messgerat Venturion 450« durch prazise
Messergebnisse, die direkte Anbindung von
Fremdsystemen und die zentrale Verwaltung
aller Werkzeugdaten mit den Tool-Manage-
ment-Solutions (TMS) dafir, dass die Qualitat
von Bauteilen bereits ab dem ersten Teil zu
100 Prozent stimmit.

Durchgéngige Prozesskette

In Verbindung mit den Tool-Management-Solu-
tions von Zoller wird eine durchglingize Pro-
zesskette mit einer zenfralen Werkzeugdaten-
bank fiir samtliche Anwendungsbereiche des
Werkzeugkreisiaufes garantiert. Uber eine di-
rekte Anbindung von CAM-Systemen Ober das
Eingtell- und Messgerat bis zum steuerungs-
gerechten Datentransfer an die Werkzeug-
maschinen werden samtliche Teilnehmer die-
ser Prozesskette mit den richtigen Werkzeug-
daten versorgt.

Die Verwaltung der Werkzeugdaten in einer
zentralen Datenbank, prozesssicherer Daten-
transfer bis an die Maschine und durchgingige
Protokollierung geben Sicherheit. Das gewshr-
leistet die Clualitat vom ersten Bauteil an,
www.Zoller.info




